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LASTNIKI PRITISKAJO,
CENA ZNANJA SE ZMANJSUJE

Spet smo pred bilanco lanskega leta, imate jo na 15. strani. Letos je bolj primer-
liva, kar je za Graficarja zelo pomembno, saj skusamo v petletni asovni vrsti od-
kriti najpomembnejSa gibanja in primerjave. Bilance, seStete po podjetjih in de-
javnostih, niso konsolidirane, zato lahko dejavnost nastopa z dobickom in izgubo
hkrati. Ce je metoda sestevanja enaka, so podatki prav tako uporabni za nekate-
re ugotovitve.

Tiskarstvo je prvic v zadnjih petih letih znizalo prihodke. Predvsem na domacem
trgu. Ali gre za vpliv cen ali je manj narocil, se iz teh podatkov ne vidli. Zasuk je sta-
tisticno pomemben. Temu trendu so sledili tudi stroski. Zanimivo, da ne stroski
dela. Ti so v primerjavi z zalozniki skoraj pol manjsi na zaposlenega in tudi v pri-
merjavi s celotno predelovalno dejavnostjo so pod povrecjem.

Dobickonosnost se je mocno povecala. Tiskarstvo je doseglo rekordne 2,3 mili-
jarde tolarjev dobicka. Pri donosnosti kapitala je tiskarstvo le malo zaostalo za
vso predelovalno industrijo, mocno pa zaostaja za zaloznisStvom, kjer se dobicki
mocno povecujejo. V zaloznistvu stroski dela nazadujejo vsa leta. Pritisk lastnikov
na rezultat mocno stiska place. Te so nominalno res precej visje kot v predelo-
valni dejavnosti, a uravnilovka in politika enakih zelodcev je tudi tu na delu. Visoke
place so lastnikom neposreden signal, da zanje ostane premalo. Kratkovidna po-
litika, ki ne zna uravnoteziti prispevka kapitala in dela (znanja), je Sla ze Marksu v
nos. Vracamo se k starim dilemam: kdo lahko brez koga in kdo ne.

Pravzaprav ta dilema ne bi bila tezka, Ce bi le privatizacija dala prave lastnike, ki
So vioZili denar. Tako pa so certifikatarji zadeli tombolo. Metode lastniStva so po-
enostavili z monopolijem, neformalnimi prevzemi in drugimi necednimi metoda-
mi, drzava pa jih mirno gleda, saj je vsak dan bolj odvisna od njih. Se malo manj-
ka, pa bodo nacionalni Sampioni, ki jim bo dovoljeno Se vec (oprostite: malo sem
izkaSljal osebno zadrego).

V tiskarstvu imamo po poslovnih statistikah v zadnjem letu kar 24 novih majhnih
druzb. To pa je ta pravo. Postajamo podobni razvitim. Grafiki znamo delati tudi
samostojno. Druzba, ki zahteva nenehno prilagajanje, vse bolj postaja druzba
posameznikov, ti pa postajajo neobremenjeni s spreminjanjem poslovnih navad.
Drupo smo izkoristili za obisk, ideje pa so, upam, Se sveze.

Ivo OMAN
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GRAFICNA KRONIKA

DESET LET BARVNEGA
TISKA CASOPISOV

V SLOVENIJI|®

Barvni casopis

Pod tem pojmom razumemo
casopis, pri katerem so s proce-
snimi barvami (cian, magenta,
rumena in ¢rna) natisnjene prave
trikromatske reprodukcije, bodi-
si v obliki fotografij bodisi ogla-
sov. Vsak dan. Med barvne ¢aso-
pise ne moremo pristevati tistih,
ki imajo poleg ¢rne dodano e
eno ali dve pisani barvi (spot co-
lours), in ne tistih, ki so v barvah
natisnjeni samo obcasno.

Za tiskanje barvnega casopisa
potrebujemo ustrezno tiskarsko
rotacijo. Ta omogoca tisk Stirih
barv po eni ali po obeh straneh
papirnega traku, samo na enem
ali na vseh zvitkih, torej samo na
nekaterih ali na vseh straneh ca-
sopisa.

Casopisi so bili praviloma ¢rno-
beli. Mnogi $e danes menijo, da
je resen casopis lahko zgolj ¢rno-
bel. Da bi pritegnili bralce in laze
trzili oglase, so jim zaeli dodaja-
ti posebne barve. Predvsem ti-
skarske rotacije za knjigo, a tudi
ofsetni tisk so opremili z dodat-
nimi tiskovnimi ¢leni; pri menja-
vi zastarelih knjigotiskarskih ro-
tacij z ofsetnimi pa so slednje za-
snovali tako, da so lahko vsaj po
eni strani zvitka tiskali vse $tiri
procesne barve. To je teoreticno
omogocalo tisk pravih trikro-
matskih reprodukcij. Teoreti¢no
zato, ker samo primerno opre-
mljena tiskarska rotacija ne zado-

$¢a za izdajanje barvnega Casopi-
sa. Potrebno je tudi znanje za iz-
delavo primernih barvnih izvle¢-
kov in tiskovnih form pa taka re-
produkcijska oprema, ki zagota-
vlja dovolj veliko dnevno zmo-
gljivost graficne priprave. Prav
na tem podrocju je bilo v prete-
klosti obilo zadreg; mnogi ¢aso-
pisi so misel na tiskanje v barvah
opustili, ¢etudi so imeli na voljo
tiskarsko rotacijo za tiskanje vseh
stirih procesnih barv. K vsemu
temu je treba dodati $e gospodar-
nost. Racun se lahko izide samo
v trzno naravnanem gospodar-
stvu, kajti le oglasevalci so pri-
pravljeni kriti visje stroske barv-
nega tiska. Bralci in narocniki so
z barvno podobo ¢asopisa pravi-
loma zadovoljni, ne prenesejo pa
bistvenih podrazitev.

Tipicen slovenski predstavnik v
tem smislu je Nedeljski dnevnik.
Pravzaprav to ni dnevnik, ampak
tednik. Marca 1969 je tiskarna
Ljudska pravica pognala novo
ofsetno rotacijo Solna; predvide-
vali so, da bodo zmogljivosti gra-
fiéne priprave zadoscale za barv-
ni tisk oglasov. Zaradi zamudne
fotomehani¢ne izdelave barvnih
izvleckov v casopisu vse do leta
1995 niso mogli tiskati barvnih
slik, ¢etudi so leta 1977 Solno za-
menjali z modernejso KBA
Compacto. Namesto za tiskanje
trikromatskih  reprodukeij so
procesne barve uporabljali zgolj
v vlogi posebnih (spot) barv, s
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Leracl le delmo sprejemn pozie za podaljinje

Nedeljsko izdajo Dela v barvah so tiskali na knjigotiskarski rotaciji manj kot eno leto.

katerimi so popestrili grafi¢no
podobo ¢asopisa.

Resnejsi poskus je maja 1970
izvedel dnevnik Delo, ki je zelel
kar na knjigotiskarski rotaciji ti-
skati barvni casopis. To je bila
nedeljska izdaja Dela, torej te-
dnik. Trudili so se ne le z oglasi,
marve¢ tudi z redakcijski slika-
mi, a se ni izSel niti tehnoloski ni-
ti ekonomski ra¢un. Proizvodnjo
so po slabem letu dni, marca
1971, ustavili.

Potem v Sloveniji vse do leta
1994 ni bilo nobenega resnega
poskusa, glede na stanje v tedanji
drzavi pa verjetno tudi nobene
potrebe, da bi tiskali barvni ¢aso-

pis.

Delo 1994-2004

Samostojna drzava, novi ¢asi in
nove razmere gospodarjenja so
izzvali slovensko casopisno de-
javnost, da se je resneje lotila ti-
skanja barvnih casopisov. Teh-
noloski in ekonomski uspeh ta-
kega projekta sta omogocala in
zagotavljala digitalna grafiéna
priprava in trzno naravnano go-
spodarjenje, ki je vzpodbudilo
neslutene razseznosti oglasevanja

- tudi v Casopisih.

Vzoréna Stevilka barvnega Dela
je iz8la septembra 1994, od okto-
bra istega leta do maja 2004 pa je
vsa leta vsak dan izslo v barvah.
Resda ne na vseh straneh, ker je
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INCQC 1998-2004

bila ofsetna rotacija Uniman ta-
ko zasnovana, da je v Stirih bar-
vah tiskala samo en zvitek po eni
strani (4/2), drugega pa po eni
strani v dveh, po drugi pa samo v
eni, tj. ¢rni barvi (2/1). Prve Ste-
vilke Dela v barvah smo predsta-
vili v okviru spremljajocih dejav-
nosti na mednarodnem simpozi-
ju Barva in barvna metrika sep-
tembra 1994 na Bledu. Barvna
kakovost prvih izdaj seveda ni
bila optimalna. Da bi jo izboljsa-
i, smo zaceli uvajati tehnologijo,
ki jo predpisuje v tistem ¢asu na
novo zasnovani standard SIST
ISO 12647-3 (uradno sprejet Se-
le oktobra 1999).

Ko smo Delo zaceli tiskati v
barvah, oktobra 1994 torej, sta
IFRA in NAA prvi¢ razglasili ¢la-
ne Mednarodnega kluba za barv-
no kakovost Casopisov (Interna-

tional Newspaper Color Quality
Club - INCQC), natecaja, ki so
ga tisto leto prvi¢ organizirali za
promocijo, pospesevanje in iz-
boljsevanje barvnega tiska caso-
pisov. Sodelovalo je 61 Casopi-
sov, v elitni klub se jih je uvrstilo
Sestnajst.

Na ta natecaj se je Delo prvi¢
prijavilo leta 1998 - in uspelo.
Takrat je sodelovalo ze 157 ¢aso-
pisov, sprejetih v klub je bilo 37.
Uspesno udelezbo na natecaju
smo ponovili $e v letih 2000,
2002 in letos (2004). Najuspe-
snejsa je bila leta 2002, ko je De-
lo z veliko prednostjo osvojilo
prvo mesto; $tevilo pridobljenih
tock je tudi po leto$njem nateca-
ju Se vedno rekord v svetovnem
merilu. To za zdaj ni uspelo $e
nobenemu drugemu slovenske-
mu Casopisu. Paradoksalno je, da
smo na natecaju 2004 sodelovali

* unicom

V nesreci trajekta utonilo
ve¢ kot 850 potnikoy
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Naslovna stran ni¢te Stevilke barvnega Dela iz leta 1994.

Ofsetna rotacija MAN Uniman 4/2 z »Y« zasnovo tiskovnih €lenov je asopis Delo ti-
skala v barvah slabih deset let - od oktobra 1994 do maja 2004. Ziviienjska doba
takih strojev je bila nekdaj trideset let in ve¢, Cetudi tehni¢no v dobrem stanju pa se-
daj tehnoloko zastarijo bistveno hitreje.

s tehniko in tehnologijo, ki smo
jo ze tri mesece kasneje opustili.

[ztro$eno ofsetno rotacijo Uni-
man 4/2 je zamenjal novi Color-
man 4/4, ki lahko natisne vse
strani ¢asopisa v barvah. Na dva
zvitka po obeh straneh z najvecjo
hitrostjo 40.000 izvodov na uro.
Pa ne samo to. Natisne lahko ta-
ko imenovan panoramski for-
mat, kar pomeni eno veliko sliko
ali oglas na dveh straneh ¢asopisa
brez notranjih robov.

Z izzivi barvnega tiska casopi-
sov se Delo v novem desetletju
ne spogleduje zgolj z najve¢jim
»tiskalnikom« v Sloveniji, mar-
ve¢ tudi z digitalnim kopiranjem
termalnih namesto srebrohalo-
genidnih ofsetnih plos¢ ter s fre-
kvenénim rastriranjem, ki ga
omogocajo take tiskovne forme.

Z novo tehnologijo smo vzor¢-
no Stevilko Dela natisnili 7. apri-
1a 2004, formalno pa izhaja od 1.
maja tega leta; tedaj je Delo pra-
znovalo 45-letnico obstoja, Slo-
venija pa je bila sprejeta v Evrop-
sko unijo.

Tudi tokrat barvna kakovost $e
ni optimalna. Do natecaja Inter-
national Newspaper Colour Qu-
ality Club 2006-2008 jo bo tre-
ba e korenito izboljati.

Dnevnik
in Nedeljski dnevnik

Tiskarna Ljudska pravica je leta
1995 investirala v novo ofsetno
rotacijo Harris in obema ¢asopi-
soma omogocila barvni tisk ne-
katerih strani. Vzor¢na stevilka
barvnega Dnevnika je iz8la de-

G
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BARVNI TISK CASOPISOV

Ifra INTERNATIONAL NEWSPAPER
COLOR QUALITY CLUB

supported by PANP_R

Delo uspesno Stirikrat zapored: 1998, 2000, 2002, 2004.

Nova ofsetna rotacija v Delu Colorman ima Stiri satelitne enote v dveh tiskovnih stol-
pih, zato zmore tiskati vse strani asopisa v Stirih barvah.

N

cembra 1995, od januarja 1996
do danes pa je ¢asopis vsak dan
natisnjen v barvah. Rotacija Ha-
rris ni omogocala niti barvnega
tiska vseh strani niti ustrezne ka-
kovosti, ob tem pa je povzrocala
Se Stevilne tehniéne zadrege. Za-
to se je Dnevnik Ze po letu dni
(januarja? 1997) preselil v tiskar-
no Set (ta odlocitev je dokonéno
zapecatila usodo nekdaj ugledne
tiskarne Ljudska pravica), kjer so
ga do leta 2002 tiskali na ofsetni
rotaciji KBA Expressa. Tudi ta
rotacija ni omogocala barvnega
tiska vseh strani. Tiskarna Set je
zato investirala v popolnoma no-
vo ofsetno rotacijo KBA Colora,
ki lahko sedaj vse strani obeh ¢a-
sopisov natisne v barvah (4/4 do
obsega 32 strani).

Vecer

Tretji osrednji slovenski dnev-
nik tiskajo v barvah od decembra
1994. Takrat so v Mariboru
zgradili tiskarno Leykam, ki se je
opremila tudi z ofsetno rotacijo
za tiskanje casopisov MAN Pla-
mag. Kasneje so jo veckrat pre-
navljali, dodajali in preurejali ti-
skovne clene, a tudi zdaj $e ne
omogoca barvnega tiska vsch
strani ¢asopisa.

Pri Veleru so ze pred tem
cksperimentalno tiskali barvne
casopise. Na Gossovi rotaciji v
Mariborskem tisku so namrec¢
obcasno natisnili barvne priloge
z oglasi, podobno kot pri Nedelj-

skem dnevniku v Ljubljani.
Prihodnost

Najnovejsa pridobitev Velera
je elektronski arhiv, s katerim se
je kot prvi slovenski ¢asopis po-
stavil ob bok svetovnim medij-
skim hiSam. Svoje izdaje so na-
mre¢ digitalizirali vse od maja
1945 in so (bodo) dostopne na

njihovi spletni strani - proti

placilu naro¢nine. Projekt so za-
Celi leta 2003 in je zazivel takoj
po slovenskem vstopu v Evrop-
sko unijo. Za prenos starih ¢aso-
pisov na 800 DVD-jev so upora-
bili digitalne fotoaparate in tri-
deset racunalnikov za opti¢no
prepoznavanje besedil OCR. Ve-
¢erovi clanki so sedaj shranjeni
na najve¢jem strezniku v Slove-
niji (zmogljivost 1,2 terabajta) in
po spletu dostopni vsemu svetu.

Dosezki Vecerove racunalniske
ckipe so v Stajerski metropoli
spodbudili vznesena razmislja-
nja, da bodo Casopisi v papirni
obliki izginili, zato ze nacrtujejo
digitalno izdajo Vecera. Ta pa
papirnatega Casopisa ne more iz-
podriniti vse dotlej, dokler ne bo
imela vseh njegovih sedanjih
znacilnosti, tj. dokler bo dosto-
pna samo na racunalniku. A ne
pozabimo na elektronski (digi-
talni) papir, o katerem smo v
Graficarju ze veckrat porocali (St.
5/2001, 3/2003).

Olli Nurmi, VTT, Helsinki,
Finska, pravi: »Najkasneje v pe-
tnajstih letih bo digitalni papir
tehnolosko tako izpopolnjen, da
bo zalel izpodrivati klasi¢no ti-
skane Casopise. V petdesetih letih
bodo slednji dokon¢no izginili z
medijskega prizoris¢a. O tem ni
nobenega dvoma, ker je v projekt
vpletenih preve¢ podjetij, ljudi
in sredstev, da bi ga opustili.
Ostrednji slovenski ¢asopis Delo
bo potreboval najvec se eno novo
¢asopisno rotacijo. Ali pa tudi te
ne.«

Marko KUMAR

W/
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TIPOGRAFIJA

FONT IN TYPEFACE
ZAKAJ

Lahko bi sicer dejali, da je po-
polnoma jasno, kaj je font in kaj
je vrsta pisave (gypeface). Nikakor
nista sopomenki. Kljub temu se
danes pogosto tako uporabljata.
Seveda, ¢e gledamo Sirse. Ce pa
se omejimo samo na Slovenijo,
bo slika slabsa. Navadno se slisi
napacna uporaba fonta — kot so-
pomenka oziroma $e huje; fontu
so Slovenci dodali tretji pomen —
velikost ¢rk, na primer font 12
.

Anglosasko besedo fonr so slo-
venski graficarji poznali Ze pri
ulivanju svinéenih ¢rk. Z uvelja-
vitvijo fotostavnih naprav pa so
to besedo zaceli pogosteje upora-
bljati namesto izraza vrsta pisave.
Pri kodiranju besedila za fotosta-
vljenje ¢rka F (okrajsava za fonz)
pomeni vrsto pisave. Enako (na-
pacno) je uporabnikom ratunal-
niskih programov ponujena mo-
znost izbora pisave (typeface) -z
opcijo font.

Pri razlagi »osnovnega« pome-
na fonza so $tevilni avtorji enotni.
Pri razlagi danasnjega pomena te
besede ali razlagi odnosa do vrste
pisave (#ypeface) pa pogosto nale-
timo na posplositve, véasih na
nenavadne in napacne trditve.

Veckrat je bilo omenjeno, da
smo bili v preteklosti Slovenci
navezani na nemsko govorno ob-
modje in smo s tem prevzeli tudi
njihove strokovne izraze. Tako
smo prevzeli izraz pisava (schriff),
ki ga Nemci uporabljajo za roko-
pisne pisave, na primer: rustikal-
na kapitala, uncialna pisava, ka-
rolina idr., in tudi za vrste pisav,
ki so bile z izumom tiska upora-

bljene na premicnih ¢rkah ali pa
so danes digitalizirane, na pri-
mer: garamond, times, walba-
um, futura, univers ipd. Prav ta-
ko uporabljajo ta izraz za posa-
mezne skupine pisav, na primer:
beneske renesancne pisave, klasi-
cistiéne pisave, linearne pisave
ipd. Na drugi strani je na anglo-
saskem govornem obmodju veli-
ko ve¢ razli¢nih izrazov, na pri-
mer: lettering za rokopisne pisa-
ve, typeface family ali family za
druzino pisave, fypeface ali face za
vIsto pisave, font za nabor zna-
kov dolocene velikosti posame-
zne razlicice kaksne vrste pisave
(svincene ¢rke) ali za digitalizira-
no kodo, ki definira kako razli¢i-
co vrste pisave (digitalizirane ¢r-
ke).!

Zaradi strokovne navezanosti
na nemski jezik v starejsi sloven-
ski literaturi ni zaslediti zapisa
font. Miroslav Ambrozi¢® (1937)
govori samo o razlicnih vrstah
ene tipografske pisave, torej o ra-
zli¢icah pisave, ki so tudi slikov-
no prikazane. V knjigi Otmarja
Mihaleka® (1946) so prikazane
razline vrste ¢rk po stopnjah
oziroma velikostih. Lahko rece-
mo, da je prikazal fonte posame-
znih vrst pisav. Maks Blejec4
(1957) tipografske pisave deli v:
stopnje ali velikosti, garniture,
druzine in skupine ali ¢rkovne
sloge. V poglavju Crkovni razde-
lilnik nam da navodila, kako naj
naro¢amo pisave v ¢rkolivnicah.
Poda razdelitev nabora znakov in
njihovo priporocljivo narocilno
koli¢ino, vendar ne v $tevilu po-
sameznih znakov, temve¢ njiho-
vo tezo v kilogramih. Blejcev ¢r-

kovni razdelilnik je anglosaski
font. Jote Paradiz’ (1971) poda
enako razdelitev pisav kot Blejec,
saj je besedisce (vendar bistveno
skrajsano) povzel po njem. Zal
pa ne govori ne o (rkovnem raz-
delilniku ne o fontu.

V novejsi literaturi, ki je preve-
dena, zasledimo uporabo izraza
font. Vilko Ziljak6 pove samo, da
so besedo font graficarji upora-
bljali za oznako vrste pisave pri
ulivanju svin¢enih ¢rk in kljub
temu, da ¢rk v fotostavku ne uli-
vamo vec, ostaja $e naprej v upo-
rabi. Hrvaski avtor v novejsi
knjigi7 pomanjkljivo razlozi, kaj
je fonz: osnova, iz katere so izve-
dene ¢rke, ki imajo skupne zna-
¢ilnosti. Sicer dodaja, da se ta be-
seda ne uporablja v vseh prime-
rih na enako. Nekje, na primer
v programih, kjer so pisave zapi-
sane bitno, je to skupina ¢rkov-
nih znakov ene velikosti in ene
razliice vrste pisave, drugje pa
naj bi pravzaprav predstavljal
druzino pisav: font je skupina ¢r-
kovnih znakov, ki se razlikujejo
samo v razmerju potez, kar je na-
pacna trditev.

Roger C. Parker® font razloti
kot: nabor znakov dolocene pisa-
ve, teze, sloga — torej razlicice —
in velikosti. Na Zalost poda ena-
ko definicijo za pisavo. V Leksi-
konu ra¢unalni$tva in informati-
ke’ je font preveden v pisavo.
Njegova definicija je verjetno v
originalu pravilna kakor tudi ra-
zlaga vrste pisave, v slovenskem
prevodu pa nista ve¢: vrsta pisave
(typeface) je prevedena v tipogra-
fijo. To pa je vendar veda o obli-

kovanju ¢k, pisav, besedila.

?

Zaradi dolo¢ene navezanosti
v preteklosti na zagrebsko grafic-
no fakulteto (edina tovrstna izo-
brazevalna ustanova v nekdanji
Jugoslaviji) podajam $e prevod
izrazov Franja Mesarosa'’; fontje
prevedel v pisavo, fypeface pa kot
tipografsko pisavo.

V nemski literaturi je uporaba
izraza font rezervirana za osnov-
ni, tehni¢ni pomen, véasih je tu-
di razlozen (napa¢no) kot sopo-
menka za vrsto pisave (gypeface).
Jiirgen Gulbins in Christine Ka-
hrmann'! pravita sicer, da je lah-
ko sopomenka, vendar dodajata,
da je pravilneje uporabljati vrsto
pisave (schrifischnitt). Navajata
tudi nenavadno razlago: »v na-
miznem zalozniStvu (DTP) font
predstavlja druZino pisav, vendar
je bolj pravilno, ¢e recemo, da
predstavlja posamezno razli¢ico
pisave«. Slednje je tudi resni¢no.
Helmut Kipphan'” je natancen
(razen v uvodnem delu) in upo-
rablja vsto pisave v vizualnem,
oblikovnem smislu, izraz font pa
je omejen izklju¢no na tehnicni
pomen — razli¢ni zapisi pisav (na
primer bitni, vektorski). Svicar-
ski avtor Ralf Turtschi® sicer na-
pacno ali pa vsaj preve¢ splosno
navaja, da je font angleski izraz za
visto pisave (shrifischnitt). Pri
prikazu nabora znakov (kakega
fonta) pa govori o pisavi.

Pri vecini anglosaskih avtorjev
je natan¢no definiran osnovni
pomen izraza font. Pri nekaterih
nastane zmeda, ko govorijo o so-
dobnem, racunalniskem pome-
nu. Pogosta je tudi razlaga, da sta
danes font in vrsta pisave sopo-
menki. Nasprotno temu sta Ro-
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bert Bringhurst'* in James Feli-
ci'” natanéna v razlodevanju vrste
pisave in fonza. Hkrati podata ra-
zlago fonta v obdobju digitaliza-
cije — nabor znakov samih ($e ve-
dno) in digitalna kodirana infor-
macija, ki definira njihovo obli-
ko (tisto, kar vidimo). Alastair
Campbell' in tudi Felici®® ob
formulaciji fonta podajata razla-
go o njihovih zapisih (na primer
bitni, vektorski). Peter H. Col-
lin'” in Ruari McLean'® nam po-
strezeta samo s prvotnim pome-
nom fonta. Nikakor pa ne nava-
jata, da bi bil sopomenka za vsto
pisave. V Type Terminology in the
Desktop19 beremo o danasnji na-
pacni uporabi — da je na ratunal-
nikih font zamenjal vrsto pisave,
ni pa podana nobena sodobna
definicija. V' tipografskem slo-
varju®, ki je na spletni strani
podjetja Adobe, naletimo na no-
vo sopomenko: fonz in face. Face
je navadno okrajsava za typeface.
Slednji izraz je naveden loceno in
ima pripadajoco uveljavljeno de-
finicijo za vrsto pisave (gypeface).

Pod geslom fonr najdemo prej
omenjeno sopomenko, pri ce-
mer navajajo, da naj bi bil face
bolj pravilen kot font. Nato je to
geslo razlozeno z razlicico pisave
(kar pa je sicer v anglosaski litera-
turi oznaceno s style in ne s face).
Enako razlago, da se danes font
uporablja za razli¢ico pisave, na-
vajata tudi Phil Baines in An-
drew Haslam?', ki hkrati navaja-
ta, da se danes font uporablja kot
sopomenka za vrsto pisave. Poleg
tega dodajata, da se od konca 19.
stoletja  izraz pisave
(typeface) nanasa na niz sorodnih
pisav. To bi sicer pomenilo, da je
vrsta pisave zamenjala vlogo dru-
zine pisav. In ¢e smo natancni,
razli¢ica ni vrsta pisave. [zdaje za-
lozbe Pira so razocarale (morda
pricakovano, saj je tipografija
edino grafi¢no podrogje, za kate-
ro niso specializirani): Hugh
Speirs™ poda razlago o pisavi (ra-
zli¢icah, vrstah, druzinah), za
font navede, da je to nabor zna-
kov, ki imajo enake oblikovne
znadilnosti. Hkrati pa doda, da

vIsta

Slika 1. Razliéne velikosti renesancne pisave ¢rkorezca Pierra Haulting, ki jih je za
tisk knjig uporabljal Christophe Plantin; 16. stoletje. Prikazane posamezne Crke
vseh pisav so fotografsko povecane na enotno velikost. Vidimo, da se pisave razli-
kujejo v: razmerju viSin srednjega in spodnjega ¢rkovnega pasu, Sirini in oblikovni
zasnovi ¢rkovnih podob. Oznake pomenijo: pisava velikosti nonparej (6 enot) a, pi-
sava velikosti kolonel (7 enot) b, pisava velikosti garmond (10 enot) ¢, pisava veliko-

sti medija (14 enot) d.

se véasih fonr uporablja v pome-
nu vrste pisave, vendar ne poda
nobene razlage, na primer kdaj
ali zakaj. V slovarju Michaela
Bernarda in Johna Peacocka®
najdemo nenavadno definicijo za
visto pisave, ki je v popolnem
nasprotju z definicijo fonta, na-
vedeno nekaj strani prej. Tokrat
(pri razlagi vrste pisave) beremo,
da naj bi bila danes to sopomen-
ka fonta, v zgodovinskem pome-
nu pa naj bi ve¢ vrst pisave bilo
zdruzenih v font. (?!) No, to je
res nerazumljivo in dale¢ od re-
snice. V naslednji knjigi, ki jo je
uredil Michael Bernard™, najde-
mo v slovarskem delu enako de-
finicijo kot v prej omenjenem
slovarju, dodana je $e kazalka na
geslo unicode. Lahko sklepamo,
da je fonr obravnavan tehni¢no,
ne oblikovno. V poglavju o tipo-
grafiji pa je podan njegov prvo-
tni, zgodovinski pomen ter razla-
ga, da se je ta pomen v dana-
$njem obdobju spremenil in je
pogosto kar sinonim za vrsto pi-
save. Prav tako ugledna, a ameri-
$ka zalozba GATF nas malo bolj
zadovolji, vendar nikakor ne v
celoti: Frank J. in Richard M.
By zgodovinskem ra-
zvoju zapiseta, da je v terminolo-
giji namiznega zaloiniStva font
sopomenka vrste pisave. V enci-
klopedi¢nem delu pa je razloze-
no, da je font del vrste pisave in je
natan¢no definiran z razlicico in
velikostjo. Anthony F aiola® prav
tako navaja, da je font v dana-
$njem namiznem zalozniStvu
(DTP) izgubil svoj izvorni po-
men, in dodaja, da kljub temu
pravzaprav e vedno pomeni isto:

Romano

eno velikost razlic¢ice dolocene
vrste pisave.

Osnovni pomen fonta
Fred Smeijers” in Alastair
Campbell'® pravita, da font (v

ameriski anglescini) ali fount (v

britanski angles¢ini) — izgovorja-
va je enaka®® - izhajata iz besede
found, ki je izpeljana iz typefoun-
dry— ¢rkolivnica. Frank J. in Ric-
hard M. Romano? sta $e natané-
nejsa in za izvirno besedo posta-
vljata latinsko funditus oziroma
verbalno popacenko fundere, kar
pomeni ulivanje. Vilko Ziljak7
ima nenavadno razlago o izvoru
besede, in sicer kar v francoski
besedi fontaine, ki pomeni izvor,
izvir oziroma fontana.

V 16. stoletju (ne pa prej) je bil
font viden kot zakljucena celota
kake oblikovne zasnove.”” Zato
vedno zasledimo pri zapisu ka-
kéne pisave najprej ime velikosti
pisave (na primer petit, cicero
ipd.) in nato ime ¢rkorezca ali
ime lastnika tiskarske delavnice,
kjer je ¢rkorezec delal. Kar je ra-
zumljivo, saj je bilo za vsako sto-
pnjo oziroma velikost vrste pisa-
ve treba vrezati posebne patrice.
Tudi ni nujno, da je bila vrsta pi-
save izdelana v ve¢ razli¢nih veli-
kostih; lahko je obstajala v eni
sami. Ali pa so kasneje, tudi ¢ez
vec let, izdelali dodatne velikosti
pisave. Na slikah 1a—1d so prika-
zane razliéne velikosti pisav ene-
ga Crkorezca. Te naj bi se razliko-
vale samo po velikosti, oblikov-
no pa naj bi bile enake. Vendar
vidimo, da to ni tako.

Pozneje, ko je koncept vrste pi-
save (typeface) postal vedji, obse-
inejsi' — nastale so dodatne razli-
Cice pisave: kurzivne, kapitelke,
krepke, svetle idr., dobi font »ti-
sti« osnovni tehni¢ni pomen, 0
katerem govorimo danes. Mno-
go pozneje (okrog leta 1900), ko
je postalo $tevilo razliénih vrst
pisav vedje, so pisave dobile po-
sebna imena. To pa zato, da se
jih je laze razlikovalo in pred-
vsem laze prodajalo. Za pisave, ki
so bile iroko uporabljane, se je
ze na podlagi imena pisave vede-
lo, kaksne oblikovne znailnosti
ima. Fred Smeijer527 pravi, da je
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garamond pravzaprav izdelek 20.
in ne 16. stoletja. Tu ni misljena
sama pisava ali njena oblika, pa¢
pa samo ime pisave.

Font vosnovi (v svindenem
stavku) predstavlja nabor vseh al-
fabeti¢nih in drugih znakov, ki
so vsi ene velikosti oziroma sto-
pnje pisave in ene oblikovne zna-
¢ilnosti. Torej ena vrsta pisave
(typeface) vsebuje ve¢ fontov, za
vsako velikost enega. Fontov pa
je Se vel, Ce je pisava izdelana
v ve¢ razlidicah (na primer kur-

zivna, polkrepka ipd.).

Nabor ¢rkovnih in neérkovnih
znakov, ki naj bi jih posamezni
font (v preteklosti in danes) vse-
boval, je razdeljen nave¢ posa-

meznih vrst znakov:'> 22 24

¢ verzalke
ali majuskule ABC ...)

o¢ minuskule (abc...)

¢ kapitelke (ABC...)

¢ akcentirane ¢rke (A 16 ...)

¢ ligature (leksicne: £ e ...;
tipografske: fi fj ...)

o Stevilke (123 ...)

L1 loélla (' y—» ( [ )

*¢ napotilni oz. sklicevalni znaki
(*9m..)

®¢ matematicni znaki
(++ = ..)

¢ posebni znaki (€@ & % ...)

Treba je opozoriti, da so locila
obravnavana tipografsko in ne
strogo lingvisti¢no. Torej so med
lo¢ila razvrsceni tudi narekovaji,
opuscaj, vezaj, pomisljaj ter okle-
paji. Slednji so lahko v sklopu
mesanih oziroma raznovrstnih
znakov, ¢e je nabor necrkovnih
in nestevilenih znakov razdeljen
zelo podrobno. Vcasih so vsi ne-
¢rkovni in nedteviléni znaki ra-
zvr$ceni v manj posameznih vrst
ali pa samo v eno celoto z ime-
nom znaki ali posebni znaki.
Prav tako je lahko razdelitev zna-

ABCDEFGHI]KLMNOPQRSTUV\VXYZ/EQLEY}RQ& (32)

ABCDEFGHIKLMNOPQRSTUVWXYZZAE

(26)

abcdefghijklmnopqrstuvwxyzea (fIihthlafadfiflg
1342 ééeéde (1171 Guliia 6006iqq (69)

st [) XSt (1)

(10)

1234567890

EEEEE N N

ABCDEFGHIKLMNOPQ_RST'UVWXTZK}/E

[27]

abedefghijklmnopqrsftuvwxyzeeyylld GwiswfififfALAPISR [49]

s\ A /\

s\ A /N A A 7N A e e ) [ - e AN
aaaeeeezHtooouuuuaetou;,pppqy%gngy

,5:1?7) [6]

1234567890

[x0]

[35]

Slika 2. Nabora ¢rkovnih in ne¢rkovnih znakov navadne (zgoraj a) in kurzivne (spodaj b) razlicice renesancne pisave iz 16. sto-
letia. Navadna razli¢ica obsega 153 znakov, kurzivna pa 127 znakov. Nanizano je tudi polnilno gradivo, ki je bilo sestavni del

nabora.

kov $e podrobnejsa, na primer
komercialni ali trgovski znaki
(™M © ...), me$ani oziroma ra-
znovrstni znaki (& { ...). Véasih
pa lahko izbiramo celo med dve-
ma vrstama znakov §tevilk, ki sta
oblikovno razli¢ni: navadna in
renesanc¢na oblika Stevilk.

Razdelitev znakov v posamezne
vrste je bila véasih manj podrob-
na. M. Blejec* je na primer znake
razdelil v samo pet razli¢nih vrst:
male ¢rke, akcenti, verzalke, $te-
vila, lo¢ila (med locila je razpore-
dil tudi druge necrkovne in ne-
steviléne znake). Podobna, a
manj podrobna razdelitev je vi-
dna v razporeditvi znakov, ki ju
prikazujeta sliki 2a in 2b.

Stevilo razli¢nih znakov je bilo
odvisno od vrste uporabe doloce-
nega fonta. Veéina znakov je sko-
zi stoletja postala standardna. —
Temu sta se prilagodila $tevilo
predalckov in razporeditev posa-
meznih znakov v érkovnjaku. —
Doloceni znaki so se dodajali tu-
di za posebne namene uporabe.
Prav tako je bil nabor ¢rkovnih
znakov razlicen glede na jezik na-
roda, v katerem se je besedilo sta-
vilo. To je bilo lahko tudi 150 ali

ved razliénih znakov.?” Hkrati je

font vseboval $e doloceno kolici-
no polnilnega gradiva: kvadrate
in spacije (drobno polnilno gra-
divo), ki so seveda neodvisni od
oblike pisave, definirani so z veli-
kostjo pisave.”® ¥ Vsak posame-
zni znak je bil ulit in dobavljiv
v toliksnem Stevilu, kot je terjala
njegova uporaba. Pri ¢rkovnih
znakih je bilo to odvisno od jezi-
ka, v katerem se je besedilo stavi-
lo.

Kapitelke so znatilne predvsem
za navadno razli¢ico pisave.
V naboru znakov kurzivne razli-
¢ice kapitelk navado ni. Kljub te-
mu so bili fon# navadnih in kur-
zivnih razli¢ic priblizno enako
obsezni. Kurzivna razlicica je po-
gosto vsebovala ve¢ razliénih li-
gatur in okrasenih verzalk.”? Na
slikah 2a in 2b sta prikazana na-
bora vseh znakov navadne in
kurzivne razli¢ice pisave doloce-
ne velikosti; torej dveh fontov.

Danes obstajajo fonti, ki nima-
jo vseh vrst znakov, na primer
kapitelk, tipografskih ligatur ali
dolo¢enih napotilnih oziroma
sklicevalnih znakov in nekaterih
posebnih znakov.”* Stem se
v praksi, zal, kar pogosto sreuje-
mo.

Danasnji pomen fonta

V osnovi font pomeni vse tipo-
grafske znake (¢rke ter preostala
znamenja) iste pisave in veliko-
sti. Na primer: polkrepka kur-
Zivna times new roman stopnje
10 enot. V ¢rkolivnici so morali
poznati vse te parametre (razlici-
co pisave, stopnjo oziroma veli-
kost), da so lahko ulili natan¢no
doloceno pisavo. V dobi ra¢unal-
niStva pa lahko stopnjo pisave
brez tezav poljubno spreminja-
mo. Zato pod pojmom font — si-
cer uporabljeno napacno, kot so-
pomenka — (v oblikovanju in tu-
di v enostavnem zapisovanju be-
sedila s pomocjo racunalnika) ra-
zumemo razlicico pisave, na pri-
mer: polkrepka kurzivna times
new roman, ki smo ji, na pri-
mer, dolo¢ili velikost 10 enot. V
ratunalniskem programiranju pa
je osnovni pomen izraza font
ostal nespremenjen (razlicica in
velikost pisave).1 Lahko re¢emo,
da je pravzaprav obdrzal prvotni
pomen — »fizitno« predstavlja
doloceno velikost dolocene razli-
tice neke vrste pisave. Ce je prvo-
tno to pomenilo svincevo zlitino,
je kasneje, v obdobju fotostavnih
sistemov, lahko pomenilo matri-

G
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the font: A

RXZBeginFont: NewCenturySchibk -Roman
ZIPS-AdobeFont- 1.0: NewCentury Schibk-Roman 601.005
BR&CreationDate: Mon Oct 9 02:46:45 1989

BBVMusage: 36753 47645

&% New Century Schoolbook is a trademark of Linotype AG and/or

its subsidiaries.

11 dict begin

/FontInfo 10 dict dup begin

/version {001.005) readonty def

/ (New Century Roman) readonly def
/FamilyName (New Century Schoolbeok) readonly def
/Weight (Roman) readonly def

/1taticAngle 0 def

/isFixedPitch faise def

/UnderlinePosition - 103 def
/UnderlineThickness 61 def

end readonly def

/FontName /NewCenturySchibk -Roman def
/Encoding StandardEncoding def

/PaintType O def

/FontType 1 def

/FontMatrix {0.001 0 0 0.001 0 0] readonty def
/UniquelD 25860 def

/FontBBox{-217 -215 1000 980}readonly def
currentdict end

currentfile eexec

3DB37459ED4853F 7COAAQ4FF589 IFE 1E1D59699A 3BE048 12F457A 1
F33EC533C1AA4D40B373E6562E950CACABAOD2CE2C9AB3CCO5759B

5DCC4917754F 1C852F9902918....

the typeface: B

New
Century
Schoolbook
abcdefghij
ABCDEFG
123456789
@#$%&?*

Slika 3. Prikazana je razlika med fontom in vrsto pisave. Levo (a) je del zapisa fonta,
ki je nujno potreben, da vrsto pisave (b) sploh vidimo oziroma jo lahko uporabljamo.

ce za formiranje znakov in danes
ra¢unalnisko kodo." Skratka ne-
kaj, kar omogoci, da vidimo ali
uporabimo vrsto pisave (zypefa-
ce). Na slikah 3a in 3b je prika-
zan manjsi del fonza, ki definira
kaksno vrsto pisave oziroma na-
tan¢neje eno od njenih razlicic,
in vizualizacija te pisave (kot je
sicer bila oblikovana). Torej, v
obdobju digitalizirane ¢rke font
predstavlja nabor znakov ter nji-
hovo digitalizirano kodo, s kate-
ro sta definirani oblika in veli-
kost posameznih znakov. !> 14 15
Vemo, da so pisave oziroma fonti
lahko zapisani v bitni ali vektor-
ski obliki. V zadnjem obdobju
imajo prednost pisave, ki so defi-
nirane vektorsko oziroma obri-
sno.

Font ali ¢rkovni razdelilnik

Na strokovnem terminoloskem
podrodju je v Sloveniji nemalo
tezav. Ene so posledica hitrega
posodabljanja in spreminjanja
tehnologije, ki pa ji s primernim
izrazjem ni sledeno. Druge teza-
ve pa so posledica nepoznavanja
uveljavljenega izrazoslovja. Obe-
nem vidimo, da v raznovrstnosti
izrazov na$ jezik ni bogat.

Petra Cerne Oven je predlagala
uporabo izraza ¢rkovna vrsta na-
mesto pisave, kadar govorimo o

razli¢icah pisave (na primer gara-
mond polkrepka), vrstah pisav
(na primer garamond) in skupi-
nah pisav (na primer francoske
renesancne pisave). Predlog je
zagovarjala z razlago, da je izraz
pisava omejen na rokopisno pisa-
nje in pisave, ki s tem nastanejo.
Poleg tega se ji je zdela smiselna
vpeljava novega izraza tudi zato,
ker se danes v Sloveniji vse pre-
pogosto napacno uporablja izraz
tipografija — namesto vrste pisa-
ve.

Kako pa narediti razlikovanje
med pisavo v oblikovnem pome-
nu (#ypeface) in pisavo v tehni¢-
nem pomenu (fonz)? Ker v prete-
klosti nemsko izrazoslovje tega
ni definiralo, smo tudi mi danes
brez ustreznega slovenskega izra-
za. Ce smo natanéni, je—vobdo-
bju fonta iz svindeve zlitine —
izraz obstajal. Vendar je bil ta, z
uvedbo fotostavnih naprav, za-
menjan z anglosaskim izrazom.
Predvidevam, da danes le e red-
ki, ¢e sploh, poznajo »slovenski
font« — &kovni razdelilnik®, Za-
radi vsesplosne uporabe anglosa-
Skega izraza bi bilo nesmiselno
vpeljevati starejsi, ¢eprav sloven-
ski izraz. Lahko bi tudi razpra-
vljali, ali razdelilnik pomensko
predstavlja sodobni fonz. No,
enako vprasanje bi si lahko zasta-
vili za anglosasko besedo fonz, ki

izvira iz ulivanja. Verjetno bi bil
razdelilnik v prednosti pred uli-
vanjem.

Smiselno je, da v tem primeru
pretehta Siroka uporabnost. To-
rej, font — ale v tehni¢nem po-
menu. V oblikovnem je to vrsta
pisave oziroma érkovna vrsta

(typeface).
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GOSPODARJENJE

PREGLED
2003

OSNOVNI PODATKI GOSPODARSTVO GRAFIKA ZALOZNISTVO
v milijardah sit predelovalna dejavnost tiskarstvo knjige, revije in Casopisi

1999 2000 2001 2002 2003 1999 2000 2001 2002 2003 1999 2000 2001 2002 2003

VSI PRIHODKI 2766 3307 3684 4022 4256 49 57 65 8 80 68 60 62 69 T4
Poslovni prihodki 2611 3130 3497 - 1710 45 54 62 - 60 66 57 59 - 68
Prihodki na tujem trgu 1353 1716 1959 2140 2331 10 11 14 14 16 10 15 20 23 23
VS| ODHODKI 2693 3218 3600 3912 4121 48 5 63 8 77 649 579 600 675 70
POSLOVNI ODHODKI 2551 3036 3406 - - 46 53 59 - - 625 561 580 . .
STROSKI DELA 524 587 652 729 772 2 13 15 18 18 20 187 200 171 18
CISTI DOBICEK 105 123 131 167 194 17 18 23 36 34 20 26 25 26 39
CISTA 1ZGUBA 4 51 65 63 T2 06 10 08 19 11 06 09 10 13 11
STEVILO DRUZB 468 472 408 527 550
STEVILO ZAPOSLENIH 211616 4715 3824
211 154 4722 3233
211139 4736 3210
217017 5178 3317
210809 5001 3271

RAZMERJA IN KAZALCI (%) 1999 2000 2001 2002 2003 1999 2000 2001 2002 2003 1999 2000 2001 2002 2003

Delez prihodka na tujem trgu 490 523 534 532 548 190 208 222 170 20 14 26 30 32 31
Finanéna neodvisnost
(sredstva/kapital) 176,2 1770 1783 1805 187 188,0 1953 2080 1990 208 201,3 198,7 1945 196,0 195
Celotna gospodarnost
(prihodki/odhodki) 102,6 1019 101,9 1028 103,3 102,0 101,14 102,3 1022 1038 103,7 103,6 1034 103,1 1048
Donosnost kapitala
(Cisti dobicek/ kapital) 39 41 34 50 57 40 28 45 41 53 94 75 65 51 98
Donosnost sredstev
(Gisti dobicek/sredstva) 22 23 19 28 30 21 14 21 21 26 46 38 34 26 50

Prihodki na zaposlenega (SIT) 13063 15530 17378 18533 5741 10430 12000 13699 15836 5800 17610 18569 19331 20801 7394*
Cisti dobicek na zaposlenega (SIT) 496 583 622 770 923 354 386 493 695 680 747 806 785 784 1192
Cista izguba na zaposlenega (SIT) 212 242 310 290 342 121 205 164 367 219 159 201 304 392 336

* prihodki so v letu 2003 dodana vrednost na zaposlenega
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PPL IN APL
7ZA NATANCNO BARVNO
SKLADJE

PPL (Power Plate Loading) je
hiter in zanesljiv sistem za zame-
njavo plos¢. Namescen je na dvi-
gajoca se vrata pred plosénim va-
liem. Deluje zelo enostavno, saj
plos¢e pred vlaganjem ni treba
kriviti. Dovolj je samo, da jo
spustimo v zareze na dvigajoc¢ih
se vratih in zazenemo program iz
glavnega  kontrolnega pulta.
Stroj tako staro plosco, ki je bila
prej vpeta na plosénem valju,
sam izvrze skozi druge zareze na
dvigajocih se vratih. To plosco
mora tiskar nekoliko povledi ven
ter narahlo potisniti novo ploséo
skozi zareze. V tem trenutku plo-
S¢a elektronsko spaja vrhe pinov
za register, kar stroj potrdi s pri-
kazom na zaslonu v meniju upra-
vljanja plosce, na tiskovnem ¢le-
nu pa z zvo¢nim signalom. Po
koncanem postopku na enem ti-
skovnem ¢lenu program avto-
matsko za¢ne na naslednjem. Ce
pa je stroj opremljen z APL (Au-
tomatic Plate Loading), poteka
izvlecenje stare in vstavljanje no-
ve plos¢e popolnoma avtomatizi-
rano (brez pomodi tiskarja). Ti-
skarjeva naloga je samo, da vstavi
nove plosce v zareze na dvigajo-
¢ih se vratih (to je mozno Ze med
tiskom brez prekinitve proizvo-
dnje) ter po koncani zamenjavi
odstrani stare. Manj kot minuta
je potrebna za zamenjavo plosée
na tiskovnem ¢lenu, ¢e je stroj
opremljen z APL ali PPL siste-
mom. Zahvaljujo¢ elektronski
kontroli spajanja vrhov pinov za
register je barvno skladje pravil-
no ze na prvem odtisu. Sledijo
samo $e popravki zaradi neto¢no
izdelanih plo$¢ pri kopiranju s
filmi ter morebitne korekture za-
radi raztezanja tiskovnega mate-
riala. Skladje nastavljamo s pre-
glednim grafiénim prikazom iz

ROLAND

S

Slika 11. Sistem PPL za polavtomatsko menjavo tiskovnih form.

Slika 12. Sistem APL za avtomatsko menjavo tiskovnih form.

glavnega kontrolnega pulta tako
z aksialnim premikom in premi-
kom plos¢nega valja naprej-nazaj
in moznostjo diagonalne korek-
cije premika pole na prenosnem
valju, s katerim se izognemo po-
rudeni paralelnosti plos¢nega va-
lja ter mu zagotavljamo trden in
¢vrst polozaj v svojem leziscu.

MODULARNA
KONSTRUKCIJA

IN DECENTRALIZIRANA
ELEKTRONIKA

Upravljalna elektronika stroja
je decentralizirana za vsak ele-
ment stroja, komunikacija z ra-
¢unalnikom na glavnem kontrol-
nem pultu pa je povezana z opti-
ko zaradi izogibanja zunanjih
vplivov in elektromagnetnih mo-
tenj. V vsak elektronski element
je vgrajen modul, ki omogoca hi-
tro odkrivanje in odpravo napak,
kar nam zmanjsuje stroske vzdr-
Zevanja.

Zahvaljujo¢  modularni kon-
strukciji je mozno konfiguracijo
stroja popolnoma  prilagoditi
zahtevam strank in proizvodnje
brez skrbi in nepotrebnih doda-
tnih stroskov, ki bi povecali
kon¢no ceno stroja.

Roland 700 je lahko sestavljen
maksimalno iz dvanajstih tiskov-
nih ¢lenov v razliénih kombina-
cijah, vklju¢ujo¢ dva lakirna si-
stema in dva sistema za susenje,
med katerima je lahko na Zeljo
kupca tudi obracalni sistem. Ka-
dar je v konfiguracijo stroja
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Slika 13. Dogajanje na stroju spremljamo z na novo zasnovano krmilno plosco.

Slika 14. Vso povrsino odtisa naenkrat tudi pri najvedji hitrosti u€inkovito nadziramo
z napravo Eagel eye.

Slika 15. Makulature avtomatsko odstranjuje naprava z imenom Inline sorter.

Slika 15. Makulature avtomatsko odstranjuje naprava z imenom Inline sorter.

vkljucen lakirni sistem, je stroj
opremljen z dalj§im izlagalnim
sistemom, v katerega je mozno
vgraditi kateri koli sistem susenja
(IR, TL, in UV) ter sisteme za
hlajenje tiskovnega materiala. IR
in UV sistema za susenje se zelo
preprosto vgradita v vsak tiskov-
ni ¢len. Vlagalni in izlagalni si-
stem je mozno narociti s popol-
no avtomatizirano logistiko, ta-
ko da poteka proizvodni proces
neprekinjeno.

PRILAGAJANJE KUPCU
IN ZAGON STROJA

Namen tega ¢lanka ni bil naste-
vanje tehni¢nih  karakeeristik
stroja in mozne opreme, s katero
je lahko Roland 700 opremljen,
saj jih vecina ni bila omenjena,
zato sledi kratek pregled.

Sistema za avtomatsko ¢iséenje
valjev in gum sta del standardne
opreme stroja, sistem za CiScenje
tiskovnih valjev pa se lahko vgra-
di na Zeljo kupca (standardna
oprema le, ¢e ima stroj obracalni
sistem). CCI (Computer Con-
troled Inking) je sistem za merje-
nje nanosa tiskarske barve (den-
zitometrijsko in spektrofotome-
trijsko) in online avtomatska ko-
rekcija z integriranim Brunner
Print Consult programom za di-
agnostiko odtisov ter sistem za
temperiranje valjev, vsekakor del
opreme, ki jo priporocamo vsa-

kemu kupcu. Od novosti mora-
mo omeniti Eagle eye, kamero za
nadzor tiska po vsej povrsini od-
tisa, ki deluje tudi pri maksimal-
ni hitrosti tiska, Inline Sorter si-
stem za avtomatsko odstranjeva-
nje slabo odtisnjenih pol pred
izlaganjem pole v izlagalni sistem
in Inline Sheeter, ki rolo papirja
razreze na posamezne pole tik
pred vlagalnim sistemom.

Za ucinkovitej$e in hitrejse
vpeljevanje v proizvodni proces
je MAN Roland leta 1995 razvil
PECOM
Control Organisation and Ma-
nagement), ki omogoca omreze-
nje vseh strojev novejse generaci-
je s streznikom ServerNet; ta je
odprt za sprejem CIP3 in CIP4
standardnih informacij. MAN
Roland je eden od tirih ustano-
viteljev CIP3 in PPF (Print Pro-
duction Format) ter CIP4 ali
JDF (Job Definition Format)
standardov. Najve¢ja potrditev
brezkompromisne tehnologije in
prilagodljivosti Rolanda 700 je
doslej ze ve¢ kot 15.000 instalira-
nih tiskovnih ¢lenov v tiskarnah
po vsem svetu.

(Process  Electronic

Prevedel in priredil
Andrej ZALOKAR
andre].zalokar@man-roland.si
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KNJIGOVESTVO

DRUPA

Grafi¢no dodelavo, ki pri nas
oznacuje vse, kar je povezano z
nadaljnjo predelavo po tisku
(nemsko: Druckverarbeitung),
bi lahko glede na trende po
DRUPI 2004 razdelili na nasle-
dnja podrogja:

% klasi¢na knjigoveska dodelava
(linija trde vezave LTV in linija
mehke vezave LMV),

% knjigoveska dodelava na digi-
talnih tiskarskih strojih,

% obrtnisko knjigovestvo,

% kartonazerstvo,

% povrsinsko oplemenitenje.

Klasiéna knjigoveska dodelava
je Se vedno zasnovana na trdi in
mehki vezavi (LTV, LMV) in
njuni pripravi, ¢eprav se v ¢edalje
ve¢jem merilu pojavljajo poseb-
ne vrste vezav (npr. $ivan knjizni
blok, vezan kot brosura). Klasi¢-
ni knjigoveski stroji so vedno
bolj moderno zasnovani in opre-
mljeni z racunalniki za lazje
upravljanje. Poudarek je na
skrajSevanju pripravljalnega ¢asa
strojev in na ekologiji. Tezja
knjigoveska dela bodo verjetno v
prihodnje opravljali avtomatsko
vodeni stroji (zmanjSevanje de-
lovne sile), zato so ¢edalje bolj v
ospredju avtomatizirani vlagalni
in izlagalni sistemi ter sistemi ro-
botizacije in paletizacije.

Velik pomen ima tudi dodelava
kon¢nega izdelka po digitalnem
tisku (Print on demand), saj mo-
rajo biti dodelavni stroji koncep-
tirani in vezani na hitrost digital-
nega tiskarskega strojnega siste-
ma s ¢im kraj$im pripravljalnim

¢asom. V razmahu je tudi obrtni-
sko knjigovestvo, kjer so v
ospredju manjsi in cenejsi knji-
goveski stroji za manjse naklade.

Veliko zanimanja pa je bilo za
povrsinsko oplemenitenje, kot so
lakiranje, plastificiranje, ekstru-
diranje, kasiranje, laminiranje,
metaliziranje, preganje in toplo-
tni tisk s folijami, ki sodijo prav
tako pod nadaljnjo grafi¢no do-
delavo.

NAJPOMEMBNEJSI
RAZSTAVLJAVCI

Najpomembnejsi  razstavljavci
osnovnih knjigoveskih strojev na
DRUPI 2004 so bili:

Rezalni stroji
Devetinpetdeset razstavljavcev,
med njimi:

% Adast Blansko a.s.
(MAXIMA),

% bielomatik Leuze GmbH +
Co KG,

¢ CEM Sp.A.,

% Duplo International Ltd.,

% Ferag AG,

% german graphics,

% GGM - Graphische Geb-
rauchtmaschinen Handelsge-
sellschaft mbH,

% Horizon International, Inc.,

% IDEAL Krug & Priester
GmbH & Co. KG,

% Kern AG,

% Kaym-Kaynaklar Makine
Sanayii,

% MZE Maschinenbau GmbH
& Co. KG,

DODELAVA

%= Perfecta Schneidemaschi-

nenwerk GmbH,

% POLAR-Mohr Maschi-
nenvertriebsgesellschaft
GmbH & Co. KG,

=% Quattro B.V., Senator
Technology GmbH,

% Tecnograf S.r.l.,

%+ Wohlenberg Schneidesysteme
GmbH,

% Zechini Gra-For S.r.l,,

Zgibalni stroji
£ Ascon,
% AGEC, All Graphic Equip-
ment Company mbH,
% Biuerle, Mathias, GmbH,
% Beiren Group Corporation,
% Berth Maschinenbau GmbH
& Co. KG,
% Buhrs Holding BV,
%= Busch, Gerhard, GmbH,
% c.p. bourg S.A.,
2 CMCS.PA,
% Cyklos,
% Dr. Aribas Trading,

o Grafische Maschinen,

%* Duplo International Ltd.,

% Elsner Engineering
Works, Inc.,

% Fidia
Macchine Grafiche S.r.l.,

% FKS Hamburg

% Ing. Fritz Schroeder GmbH
& Co. KG,

% german graphics,

% GGM Graphische Geb-
rauchtmaschinen Handels-
gesellschaft mbH,

% Graphic Whizard Inc.,

%+ Griitzmacher System GmbH,

% GUK-Falzmaschinen,

% Griesser & Kunzmann
GmbH & Co. KG.

Znasalni stroji

% AGEC, All Graphic Equip-
ment Company mbH,

% Beck, Hugo, GmbH
& Co. KG,

* Beck Packautomaten GmbH

% Buhrs Holding BV,

% Busch, Gerhard, GmbH,
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% c.p. bourg S.A.,

% Dr. Aribas Trading,

% Grafische Maschinen,

% Duplo International Ltd.,

%+ Durrer Spezialmaschinen AG,

% Ehret Control GmbH,

% Ferag AG,

% FKS Hamburg

% Ing. Fritz Schroeder GmbH
& Co. KG,

% german graphics,

% Grafotec Sales - Sales Divi-
sion of Meccanotecnica,

% Heidelberger Druckmaschi-
nen Aktiengesellschaft,

% Horizon International, Inc.,

% Kora-Packmat Maschinenbau
GmbH,

% KOLBUS GmbH & Co. KG,

% Martin Yale International
GmbH.

Lepilni avtomati

% CMC Italia S.r.l.,

% Comag Engineering GmbH,

% Grafotec Sales - Sales Divi-
sion of Meccanotecnica,

% Kora-Packmat
Maschinenbau GmbH,

% Meccanotecnica S.P.A.,

%+ PGM Paper Converting,

% Graphic Machines B.V.,

% Robatech AG,

% Schmedt, H.-H., e.K.,

% Stock Maschinenbau GmbH,

% Sumbel GmbH,

% Trinklein, Karl, GmbH,

2 Tiinkers Maschinenbau
GmbH.

Knjigoveske linije

% bielomatik Leuze GmbH,

% c.p. bourg S.A.,

%+ Canon Europa N.V.,

%+ Durrer Spezialmaschinen AG,

% Gateway Bookbinding
Systems Ltd.,

% german graphics,

% GGM Graphische Geb-
rauchtmaschinen Handels-
gesellschaft mbH,

2Grafotec Sales - Sales Divisi-
on of Meccanotecnica,

%= Horizon International, Inc.
% KAS Paper Systems Lid.,
£ Kern AG,
o KGT
Kool Graphic Trade B.V.,
% KOLBUS GmbH & Co. KG,
% Lamination GmbH,
% Meccanotecnica S.P.A.,
% Miiller Martini
Marketing AG,
% PGM Paper Converting &
%* Graphic Machines B.V.,
% Schmedt, H.-H., e.K,,
% Smyth S.r.l,,
%= SRS Short Run Solutions AG,
% Tecnograf S.r.l.,
= Watkiss Automation Ltd.,
% Zechini Gra-For S.r.l.

Izdelava knjiznega bloka
£ Acson,
% bielomatik Leuze GmbH,
%= Brackett Inc.,
%+ KGT Kool Graphic Trade,
% Korber PaperLink GmbH,
% Kugler-Womako GmbH,
% PGM Paper Converting,
% Graphic Machines B.V.,
%= Renz, Chr., GmbH,
% Sigloch Maschinenbau

GmbH.

Sivanje knjiznega bloka

% bielomatik Leuze GmbH,

% c.p. bourg S.A.,

< E.C.H. Will,

% GGM Graphische Geb-
rauchtmaschinen Handels-
gesellschaft mbH,

% Grafotec Sales - Sales
Division of Meccanotecnica,

%= Horizon International, Inc.,

% Imexma GmbH,

% KGT Kool Graphic Trade,

% Korber PaperLink GmbH,

= MBO Maschinenbau
Oppenweiler Binder GmbH,

% Meccanotecnica S.P.A.,

% Miiller Martini
Marketing AG,

% Quattro B.V.,

% Sigloch Maschinenbau
GmbH,

%= Zechini Gra-For S.r.l.

Lepljenje spojnih listov

%= Brackett Inc.,

% Nordson Deutschland
GmbH,

%= Rebord S.r.l.,

% Sigloch Maschinenbau
GmbH,

%+ Wohlenberg Buchbinde-
systeme GmbH.

Trorezniki
2 BOGRAMA AG
% Bochsler
Grafische Maschinen,
% Burcas Ltd.,
% c.p. bourg S.A.,
% Durrer Spezialmaschinen AG,
%= Horizon International, Inc.,
v Korber PaperLink GmbH,
% KOLBUS GmbH & Co. KG,
% Kugler-Womako GmbH,
% Miiller Martini
Marketing AG,
% PGM Paper Converting &
Graphic Machines B.V.,
% Setmaster Ltd.,
%= Stielow GmbH & Co. KG,
% Horizon GmbH,
% Vulkan Technic Graphische
Maschinen GmbH,
%+ Wohlenberg
Buchbindesysteme GmbH,
% Zechini Gra-For S.r.l.

Strojna izdelava platnic

% bielomatik Leuze GmbH,

% CMC Italia S.r.l.,

% Comag Engineering GmbH,

% german graphics,

% GGM Graphische Geb-
rauchtmaschinen Handels-
gesellschaft mbH,

% GP2 Technologies Inc.,

% GS Technology Giinter
Stilgenbauer,

% Horauf, Michael, Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG,

o [M.L.Srl,

% KGT Kool Graphic Trade,

% KOLBUS GmbH & Co. KG,

% Lamination GmbH,

%+ Maping Co.,

% Peroni Ruggero,

% Petratto S.r.l.,

% PGM Paper Converting,

% Graphic Machines B.V.,

% PMF-GmbH
Maschinenfabrikation,

% Prosystem AG,

% Quattro B.V.,

% Rebord S.r.l.

Kakor kaze spisek, na knjigove-
skem podro¢ju ob nekaterih tra-
dicionalnih (zlasti italijanskih) se
vedno prevladujejo nemski proi-
zvajalci.

POMEMBNE]JSI
KNJIGOVESKI STROJI

1. WOHLENBERG -
BAUMANN

1.1 Ploski rezalni stroj
pro-tec 115

Podatke za rezanje lahko prej-
memo (on-line)
prek USB rezalne postaje ali po-
sredno (off-line) prek ethernet
rezalne postaje. Podatki za reza-
nje se izracunajo popolnoma av-
tomatsko. Ze od leta 1995 so
Wohlenberg rezalni stroji kom-
patibilni (usklajeni) s standardi
CIP 3, ki jih podpirajo programi
v zmogljivem ra¢unalniku PC.

Osnovni  princip  krmiljenja
stroja poteka s pomocjo tipkov-
nice in zaslona s prstnim doti-

neposredno

kom. Osnovne nastavitve, krmi-
lienje stroja in izvedba elemen-
tov in vhodni podatki se narav-

G
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najo levo in desno, glede na raz-
poreditev polj na tipkovnici. Z
uporabo ekrana krmilimo in ob-
drzimo delovne operacije z majh-
no menjavo slik. Primerne so le
aktualne, relevantne in izvedljive
delovne operacije. Vse so vizual-
no predstavljene na zaslonu.

Osnovna oprema
% Zaslon na prstni dotik
(touch screen),
% ekran TFT,
% rezalna postaja USB,
% skladnost s standardi
CIP 3 (PPF) in CIP 4 (JDF),
% ethernet rezalna postaja,
% pomik sedla s servomotorjem,
% programiran pritisk tlaéne
gredi,
% avtomatska uravnava pritiska
tlacne gredi,
% varnostne fotocelice,
% funkcija pripravljenosti
(stand by),
% elektronska logisticna knjiga,
% tvorjenje »zra¢ne blazine« na
delovni ploi¢i z vpihavanjem
zraka,
% tlacna gred
iz plocevine 90 mm,
% dva rezalna noza,
% zaiCita delovne plosce
v ozadju,
% operativno orodje,
% hidravli¢no olje,
= navodilo za delo,

% certifikat CE,

% oprema za elektriéno omreje.

Varnostna tehnika
%+ Dvorocno vklapljanje. Pomik
noza se takoj ustavi, ¢im eden od
gumbov ni dalj ¢asa pritisnjen,
% sistem fotocelic kot svetlobna
varnostna zascita,
%+ mehanski varnosti zapah,
%* varna menjava noza,
%+ mehanska protilomna zaiita.

1.2 Troreznik trim-tec 60i

Nov pogonski koncept ne po-
trebuje sklopke. Pogonske enote
ne delujejo ve¢ s pomocjo toge
mehanske kontrole, temvec z vi-
soko programiranim dinami¢-
nim servopogonom. Ves pogon
sledi virtualni vodilni gredi, tako
da preprecuje motnjo v delova-
nju mehanskih vibracij, ki se pre-
nasajo z ene osi na drugo. Popol-
noma tekoce delovanje omogoca
maksimalni ucinek proizvodnje.
Poslediéno  znizanje ~ gibljivih
komponent omogoc¢a znizanje
operacijskih stroskov in s tem
pocenitev proizvodnje.

Sistem, ki ima manj mehanskih
delov, ima manj trenja — zato po-
samezni deli niso podvrzeni izra-
bi materiala in poskodbam.

Delovange je kot otroska igra

Svetovno razsirjeni operacijski
koncept Navigator omogoca ce-
lotni vnos podatkov s pomocjo
ekrana na dotik v trenutku. Z
motornim pogonom hitro in
ucinkovito nastavljamo:

% stranske noze z avtomatsko
prizemo,

% glavne in osnovne mere,

% zaustavitev knjiznega bloka -

pozicioniranje bloka nazaj k do-

vodu prenosnega prijemaca,

% vi$ino in Sirino knjiznega
bloka,

% delovanje izlagalnika,

% pritisk prizemne plosce,

% odprtino prizemne plosce.

Transportni sistem

Integrirani prenasalec transpor-
tira knjizne bloke proti Steveu,
od tod pa sta mozni dve poti:

a. Operacija s Stevcem

Tanki knjizni bloki 2-10 mm
se zbirajo in seStejejo s pomodjo
fotocelice v zgornjem delu maga-
zina. Ko je dosezena nastavljena
visina kupa knjiznih blokov, se
transportni trak spusti na strojno
mizo.

b. Operacija s pomikacem

Za debelejse knjizne bloke z de-
belino nad 10 mm pa je priporo-
cljivo, da se kup nalozi neposre-
dno na strojno mizo. Debelina
kupa se dolodi z nastavljivim po-
mikacem in »stripperjem«. Mo-
ino je transportirati tudi posa-
mezne knjizne bloke.

1.3 Znasalni stroj
Streamer 4e-motion

Popolnoma nova zasnova zna-
salnega stroja z vidno povecanim
ucinkom znasanja:

% prijetno upravljanje stroja,
4 ¢vrsta konstrukeija,

% preprosta strezba,

% visok delovni udinek.

Nov moderno zasnovan brosir-
ni stroj, ki zmore tudi vezavo
brosur z zavihi. Stroj omogoca:

% veliko razli¢ne opreme,

=" motorno nastavitev
vseh glavnih funkeij,

% preprosto, a enotno strezbo
stroja z navigatorjem SE.

2 POLAR

2.1 Rezalni stroj
Polar X/XT

Popolnoma nov ploski rezalni
stroj nove kakovosti s Sestdeseti-
mi inovacijami.

Zadnja serija Polarjevih hitrih
rezalnih strojev nima le novega
videza, marve¢ tudi $tevilne ino-
vacijske novosti. Model, poime-
novan »Xg, z rimsko stevilko de-
set torej, pripada deseti generaciji
Polarjevih rezalnih strojev od leta
1947.

Crka»T«v kombinaciji z »XT«

modelom oznacuje ekran na do-
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tik (touch screen), kar je nad ni-
vojem modelov v tej seriji. Z
obema modeloma je Polar uve-
del P-net enthernet — priklop na
lokalno omrezje kot dodaten pri-
pomocek pri rezanju.

Uporabniki bodo imeli ve¢jo
ugodnost pri uporabi tega stre-
znika, $e zlasti ¢e se bodo poveza-
li z bodoco Polar periferno
(obrobno) opremo oziroma s P-
net omrezjem. Nova tehnologija
omogoca:

** novo raven kakovosti in cen-
tralizirano kontrolo kompletne
rezalne linije,

% skrajsanje pripravljalnega casa,
% rezalni stroj je laze vodljiv,

% boljse vzdrzevanje.

2.2 Polar X

Standardne modele dobavljajo
v Sirinah 78, 92, 115, 137, 155
in 176 cm. Programirani so za
povecano avtomatiko rezanja in
imajo poseben 15-in¢ni TFT
barvni zaslon z OptiKnife siste-
mom za menjavo noza; to je
standardna oprema. Opcija pa je
priklop P-Net za enthernet lo-
kalno omreZje. Ta rabi za rezanje
prek centralnega streznika v
strojni bazi. Nadgrajena racunal-
niska oprema torej omogoca
nadzor rezanja na daljavo; dislo-
ciran nadzor pa tudi pomeni, da

lahko uporabimo tudi drugo
kompatibilno periferno opremo.

2.3 Polar XT

Dobavljiv v enakih $irinah kot
modeli X. Vrhunsko programi-
ran rezalni stroj je namenjen re-
zanju najzahtevnejsih poslov. S
pritiskom na gumb na strezni
plos¢i stroja se aktivira ekran z
ro¢nim dotikom (touch screen).

Polar je v novo generacijo rezal-
nih strojev vgradil ve¢ kot 60
inovativnih izboljSav, nekaj v
standardne enote in druge konfi-
guracije v sistem za menjavo sto-
pnje avtomatizacije. Povezava z
lokalnim omrezjem (ethernet) je
bil pri tem glavni cilj. On-line
prenos podatkov iz centralne ba-
ze do rezalnega stroja lahko pri-
hrani kar do 75 odstotkov pri-

pravljalnega Casa.
3 MULLER MARTINI

Podjetje Miiller Martini ne iz-
deluje samo knjigoveskih strojev
za mehko vezavo, ampak tudi si-
steme za nadaljnjo predelavo, ra-
¢unalniske sisteme (Workflow),
digitalne sisteme (On-demand)
pa tudi tiskarske stroje ter preno-
sne sisteme pri rotacijah.

3.1 Brosirni stroj Bolero

Prvi brosirni stroj Bolero so in-
stalirali v knjigoveznici Grolli-
mund AG, kjer so z 8000 takti
na uro zvezali posebno izdajo le-
plienih brosur podjetja Miiller
Martini.

G

SLOVENIAN QUALITY
SLOVENSKA KAKOVOST

001505

IZDELAVA

orodij za izsek in zasek na lesu in kotermu

OSTRENJE

ravnih HSS nozev
ravnih HM (vidia) nozev
kroznih nozev za perforacijo

PRODAJA GRAFICNIH STROJEV

znasalni stroji za revije in broure
vrtalni stroji vseh vrst
spenjalni stroji "ena glava - dve glavi"

P|/EIR|F|EICITIA

Schneidsysteme

® rezalni stroji 76, 92, 115, 132, 168 in trorezniki

kopirni stroji za ploice

Grafische Gersite GmBH razviicﬂni stroji za p|o§ée

POLYGRAPH L.)

PRIBOR IN REPROMATERIAL
vse vrste nozev za rezalne stroje
v HSS in HM (vidia) kvaliteti
podlozne letve
svedri za papir od 2 - 35 mm
sponke za spenjalnike Nagel

ODKUP IN PRODAJA RABLJENIH STROJEV
kontaktna oseba g. Kastelic Srecko - 041/ 765 411

WW r
M FELIX d.c.o.

Trnoveljska cesta 2, SI - 3000 Celje
tel. 03 / 428 45 60, fax 03 / 428 4570
e-mail: felix@siol.net, info@gro-felix.si, www.gro-felix.si
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MEHKA VEZAVA

Na Drupi 2004 so prvikrat
predstavili brosirni stroj Bolero,
ki so ga predelali v univerzalni
stroj za razlicne izdelke. Razu-
mljivo, da so tu predvsem izdel-
ki, ki so lepljeni v hrbtu (brosu-
re), katalogi, revije in izdelava
knjiznih blokov, namenjenih za
linijo trde vezave (broSure, veza-
ne kot knjige v trde platnice).
Brosirni stroj lahko veze knjizne
bloke debeline od 2 do 80 mm.

Ima dva nacina obdelave hrbta
knjiznega bloka: rezkanje ali le-
pljenje hrbta knjiznega bloka , ki
je Sivan z nitjo. Obe delovni ope-
raciji lahko brez tezav poljubno
nastavimo. Za vecjo gospodar-
nost lahko izdeluje brosure z za-
vihi (klapnami) in 8-stranskim
kartonskim ovitkom v formatu
A4; slika spodaj. V linijo (in-li-
ne) lahko priklju¢imo posebno
vlagalno postajo, ki dovaja zgiba-
ne kartonske platnice z zavihi.

V' knjigoveznici Grollimund
AG izdelujejo predvsem broSure
vedjih formatov. Tako je Bolerov
maksimalni format 510 mm de-

lovne povrsine, vendar lahko ob-
deluje 3e ve¢je formate, tudi do
velikosti A5, pa tudi majhne for-
mate, zahvaljujo¢ integriranemu
sistemu in ve¢namenski uporabi.

Bolero brosirni stroj je poznan
kot brosirni stroj z veliko prila-
godljivostjo. Lahko uporabimo
hotmelt lepilo z enojnim nama-
zom (one-shot) ali dvojnim na-
mazom (two-shot), prav tako pa
tudi hladna lepila v kombinaciji s
two-shot hotmeltom ali poliure-
tantska - PUR lepila. Odlikuje se
Se s hitro nastavitvijo in menjavo
formatov. Na vhodu lahko pri-
klopimo znasalnik s 24 znasalni-
mi postajami, na izhodu pa tro-
reznik.

3.2 Supra

Supra je nova revijalna linija vi-
sokega ucinka v kombinaciji z
gospodarnostjo in veliko prilago-
dljivostjo. Produktivnost je izre-
dna, kar 30.000 taktov na uro;
slika spodaj.

Na podlagi dosedanjih Stevil-
nih izkusenj in s sodelovanjem s
svojimi poslovnimi partnetji so
razvili nov zelo udinkovit sistem
za izdelavo revij. Stroj kombinira
neto ucinek z veliko prilagodlji-
vostjo (fleksibilnostjo) in tako
zagotavlja maksimalno gospo-
darnost. Revijalna linija Supra je
opremljena prav tako z novim ra-
Zvitim sistemom za spenjanje z
dvema nasprotno teko¢ima spe-
njalnima  glavama  (nacelo
»boxer«). To dviga mo¢ spenja-
nja, hitrost pa se razpolovi. Pri
tem sistemu spenjalne glave osci-
lirajo, kar omogoca tihi tek stroja
in optimalno kakovost spenja-
nja. Z novim ro¢i¢nim pogonom
rezalnega sistema lahko obrezu-
jemo revije do 13 mm debeline
pri polnem teku stroja.

Nov je tudi krizni izlagalni si-
stem, ki izlaga revije v pakete, jih
elektrostati¢no blokira in avto-
matsko paletira. Sistem paletizi-
ranja Fontana lahko paletizira
pakete v formatih od A5 do A3,
ne da bi morali zaradi tega
zmanjsati zmogljivost.

3.3 Collibri

Stroj za lepljenje in stiskanje
nasiva v hrbtu knjiznega bloka.

Ta stroj zagotavlja ne le gospo-
darnost, marve¢ tudi vrhunsko
kakovost lepljenja in stiskanja
nasiva knjiznih blokov.

§ Collibrijem lahko gospodar-
no polepimo vse vrste knjiznih
blokov v velikih ali majhnih na-
kladah. Z novim proizvodnim
naro¢ilom dobi operater stroja
tudi osnovne podatke za nastavi-
tev, da lahko s pomocjo strezne
plos¢e stroj nastavi v eni minuti.
S tako ucinkovitostjo lahko pri
vsakem narocilu gospodarno po-
slujemo.

Lepilno posodo (korito) lahko
zamenjamo le z enim prijemom.
Tudi menjava razli¢nih lepilnih
sistemov poteka hitro. Od di-
sperzijskih lepil, hotmelt lepil ali
two-shot lepil je lepljenje s Colli-

brijem preprosto.
3.4 Inovacije

Na Drupi 2004 so prikazali se
nekatere druge inovativne teh-
ni¢ne resitve:

Pokonéni izlagalnik Vivo




LEPLJENE REVIJE

Na neskoncen rotacijski trak
lahko izlaga v kupe 8 do 32 stra-
ni; kupi niso visoki, zato potre-
buje zelo malo izlagalnega pro-
stora. V vseh formatih in nac¢inih
zgibanja so kupi lepo zlozeni.
Pole so tako natan¢no zloZene,

da ne pride do poskodb.

Rotacifski rezalnik Compacto

Kot novost je pri rotacijskem
rezalniku Compacto odstranje-
vanje odrezkov s patentiranim
centriranim principom »Vibro
Tec«. Tako nastane efekt lebde-
nja (plavajodi tok) za vse forma-
te, da so natan¢no centrirani. Ta
plavajoci tok oz. lebdenje omo-
goca natanno rezanje.

Numeracija AvantiPlus

Na podlagi vec¢ kot 200 instala-
cij in preizkusanj so zasnovali
pokon¢ni izlagalnik z numera-
torjem Avanti. Ta je bistveno iz-
bolj$an in prilagojen novim pro-
izvodnim  potrebam. Koncept
krmiljenja je predelan. Stroj
upravljamo z dotikom na ekran.
Prek novega poslovnega sistema
(Jobmanagement System) lahko
vnasamo podatke za posamezne
proizvodne parametre. Vnesene
podatke lahko shranimo in jih
po potrebi ponovno prikli¢emo.

Paletirni sitem

Za Avanti Plus so razvili $e nov
paletirni sistem, ki ponuja velik
izbor in Stevilne opcije. Po potre-
bi lahko uporabimo dva Avanti
Plus sistema. Pokonéno lahko
izlaga hitro in brez tezav in lahko
paletira v vzdolini ali pre¢ni
smeri.

4 KOLBUS

Kolbus je vodilni proizvajalec
knjigoveskih strojev tako za trdo
kot mehko vezavo in sodeluje na
sejmih Drupa Ze od leta 1951.

Na 1200 kvadratnih metrih v
hali 16 je podjetje KOLBUS
predstavilo $tevilne zelo zanimi-
ve novosti. Z 20-odstotnim po-
vecanjem proizvodnje v primer-
javi z Drupo 2000 dokumentira
Kolbus podvrzenost konjuktur-
nim nihanjem in dolgoro¢nim
razvojem, zato mu zaupa svetov-
na grafi¢na industrija. Z razvo-
jem svojih strojev in naprav na-
kazuje stratesko smer razvoja.

4.1 Linija trde vezave BF 511

Manjsa linija za izdelavo knjig
zmogljivosti 30 taktov/min.:

Lepljenje gaze in kapitalnega
traku:

LA

Prenos knjiznega bloka od le-
pljenja na oblikovanje knjige v
hrbtu in stiskanje:

To je nova linija za trdo vezavo
knjig z drasti¢no reduciranim
volumnom investicije, ki omo-
goca ustvarjanje centralne in tudi
decentralizirane kon¢ne postaje.
Linija trde vezave ponuja prilo-
znost tako za zacetne kot tudi Ze
opremljene knjigoveznice. BF
511 zaklju¢uje temo »uporab-
nost stroja«. Tako lahko upora-
bimo mehke platnice razlicnih
proizvajalcev z majhnim delezem
trdnosti in se prilagodimo po-
nudbi na knjiznem trgu. Najpo-
membnejse znacilnosti linije so:

% konstrukeija stroja je zasnova-
na zanesljivo in kompaktno,

%* menjava formata in §irine
transportnega traku poteka ena-
ko kot pri veliki Kolbus liniji,

% oblikovalnik hrbta knjiznega
bloka (FE) je sestavni del osnov-
nega dela stroja z neposredno
predajo knjiznega bloka napre;
na vplatnicevanje,

% kompaktno zgrajen stroj za-
vZema manj prostora,

% standardna oprema brez po-
staje za lepljene gaze (tri postaje:
lepljenje v hrbtu, lepljenje cevke,
stiskanje),

% prednosti: ergonomska in mo-

derna oblika.

4.2 Publica-RollStream

Linija za lepljenje revij, ki zmo-
re 20.000 izvodov na uro.

Skupaj s $vicarsko hiso Ferag so
zasnovali revolucionarno novo
tehnologijo za izdelavo visokih
naklad v hrbtu lepljenih revij. To
omogoc¢ajo predvsem naslednje
resitve:

% znasanje pol s sistemom Ferag
Rollstream,

% revolucionarna tehnika vme-
snika med znasalnim sistemom
in lepilnim avtomatom Kolbus.
Predaja pol v »zepnem kroznem

sistemuc na lepilni avtomat pod
kotom 90 stopinj,

% kon¢no izdelane revije, leplje-
ne v hrbtu z modificiranim lepil-
nim sistemom Kolbus KM 410,
%+ moznost nadaljnje dodelave.

Na Drupi 2004 so prikazali kon-
figuracijo z znasalnikom, vezal-
nim sistemom, troreznikom,

izlagalnikom v kupe in paletirni-

kom:

4.3 Publica
lepilni vezalnik KM 473

Nov popolnoma avtomatski le-
pilni vezalnik iz proizvodnega iz-
bora Publica za srednje velike na-
klade ponuja celo vrsto mozno-
sti, nenehno menjajocih se proi-
zvodnih narocil. S skupnim so-

G
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KNJIGOVESTVO

delovanjem »vseznalceve in Kol-
bus tehnologijo znasanja nastane
nepremagljiv sistem zmogljivosti
8000 taktov na uro. Dobavljajo
gas 27 ali 34 prizemami.

4.4 Znasalni stroj ZU 841

Odlikujejo ga:

% zelo preprosto upravljanje,

% skrajno optimiran nadzorni
sistem,

% ergonomska, operaterju
prijazna zasnova.

Leopold SCHEICHER

Institut za celulozo in papir Ljubljana

POPRAVEK

V Grafi¢arju, Stevilkka 3/2004, smo neho-
te zagreSili dve napaki, in sicer:

¥ v Clanku Klementine Mozine DRAGO
ZOREC & RDECA VIAGRA na strani 6 v
stolpcu nad pagino piSe, da je Benjamin
Franklin (1706-1790) bival v Angliji med
letoma 1824 in 1826. Bralec lahko zlah-
ka presodi, da to ne drzi; pravilno je med
letoma 1724 in 1726;

¥ na koncu ¢lanka Andreja U¢akarja
VELIKOFORMATNI TISKALNIK TypodJet
navajamo napacen naslov elektronske
poste. Pravilno je agal@siol.net.

Bralcem in vsem prizadetim se iskreno
opravicujemo.

Marko Kumar
odgovorni urednik

PRAKTICNO

STUDENTOV

V  leto$njem Solskem letu
(2003/2004) je bila na prakti¢-
nem usposabljanju v graficni,
konfekeijski in tekstilni indu-
striji Ze Sesta generacija Studen-
tov 3. letnika Visoke strokovne
Sole, Oddelka za tekstilstvo,
vkljuno s Studenti grafiéne teh-
nike. Zacetki prakti¢nega uspo-
sabljanja segajo v Solsko leto
1998/99, ko je na usposabljanje
v podjetja odsla prva generacija
studentov. Vse do danes se traja-
nje, cilji, okvirna vsebina in ope-
rativni nart prakti¢nega usposa-
bljanja v ve¢inoma niso spreme-
nili (www.ot. ntf-uni-lj.si).

Izkusnje prvih Solskih let pa so
prinesle nekaj manjsih spre-
memb v ugotavljanju uspesnosti
studenta ob zakljucku praktic¢ne-
ga usposabljanja. Uspesnost se
ne ocenjuje ve¢ s Stevilénimi
ocenami. Mentor Studenta na
Oddelku za tekstilstvo na podla-
gi seminarske naloge in pisnega
mnenja mentorja iz podjetja, ki
oceni predvsem samostojnost in
uspesnost Studenta pri aktivnem
vklju¢evanju v delovni proces ter
navede, da je Student opravil
prakti¢no usposabljanje, potrdi
opravljeno prakti¢no usposablja-
nje v indeks kot »opravljenoc.
Poleg omenjene spremembe pa
se je v zadnjih Solskih letih poka-

zala potreba po ¢asovni omejitvi

izdelave in oddaje seminarske
naloge. Studenti so se namre¢ e
ve¢ mesecev ali leto dni po kon-
¢anem usposabljanju vracali v
podjetja po potrdilo in pisno
oceno seminarske naloge. Rok
oddaje seminarske naloge se je
tako omejil na dva meseca po
koncanem usposabljanju.

V' nadaljevanju so prikazane
primerjave rezultatov anket, ki so
jih izpolnjevali $tudenti na prak-
ticnem usposabljanju in njihovi
mentorji ali predstavniki iz pod-
jetij v Solskih letih od 1998/99
do 2003/04.

Prosta delovna mesta za prak-
ti¢no usposabljanje v podjetjih si
najdejo ve¢inoma $tudenti sami,
njihov odstotek pa se s $olskimi
leti rahlo dviga (slika 1). V za-
dnjem Solskem letu si je tako
prakti¢no usposabljanje uredilo
ze 77 odstotkov vseh $tudentov.
Prav tako so o sprejetju Studenta
na usposabljanje podjetja z leti
vse manj neodloéna (slika 2).
Svoja vrata pa jim v zadnjih $ol-
skih letih odpira vse ve¢ manjsih
podjetij (slika 3), kar verjetno
deloma kaze tudi na zmanjsanje
Stevila velikih podjetij (z ve¢ kot
200 zaposlenimi) in rast manjsih
podjetij (z do 60 zaposlenimi).

Pri odloditvi za sprejem Studen-
ta na prakticno usposabljanje
podjetja v Solskem letu 2003/04

menijo, da je bila pri njihovi
odlo¢itvi odlo¢ilna pro$nja Stu-
dentov in kontaktiranje Oddelka
za tekstilstvo ter poznanstva Stu-
dentov z zaposlenimi v podjetju
(slika 4).

Skozi vsa Solska leta se poraja
ugotovitev, da Studenti na prak-
tiénem usposabljanju za podjetje
ne pomenijo ve¢je obremenitve.
Manjsi delezi s prisotnostjo $tu-
dentov obremenjenih podjetij pa
opozatjajo predvsem na finan¢-
no in ¢asovno obremenitev ter na
povecanje obsega dela delavcev
(slika 5).

Studenti so ocenjevali tudi svo-
je mentorje v podjetjih (slika 6).
Rezultati so pokazali, da se delez
»slabih« mentorjev z leti zmanj-
Suje (s 17 % v Solskem letu
1998/99 na 4 % v Solskem letu
2003/04), medtem ko se delez
»dobrih« in »zelo dobrih« men-
torjev med Solskimi leti po pre-
dnjacenju izmenjuje. Vsa leta
usposabljanja Studenti v primeru
»slabih« mentorjev opozarjajo
predvsem na prezaposlenost, ne-
komunikativnost, pomanjkanje
¢asa mentotjev v podjetjih, nji-
hovo nezainteresiranost do prak-
tiénega usposabljanja, nepripra-
vljenost pomagati in preveliko
pri¢akovanje mentorjev po zna-
nju in prakti¢nih izkusnjah $tu-
dentov. Veliko »dobrih« in »zelo
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IZOBRAZEVANJE
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Slika 1. Odstotek Studentov, ki so podjetje za prakti¢no usposablianje izbrali sami.
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Slika 2. Neodlo&nost podietij pri sprejemu Studenta na usposabljane.
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Slika 3. Velikost podijeti, kier se Studenti praktino usposabljajo.
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Slika 4. Vrste odlo&itev pri sprejemu Studenta na praktiéno usposablianje v Solskem

letu 2003/04.
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Slika 5. Obremenitev podjetij s Studenti na usposabljanju v Solskem letu 2003/04.
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Slika 6. Ocena mentorjev v podietjin s strani Studentov.
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Slika 7. Ocena Studentov s strani podjetij.
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Slika 8. Ocena strokovnega znanja Studentov s strani podietij.
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Slika 9. Placilo prakti¢nega usposabljanja skladno s splosno kolektivno pogodbo

za gospodarske dejavnosti.
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Slika 10. Povrnitev stroskov za prehrano in potnih stroskov.
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Slika 11. Trajajoci delovnik Studentov na prakticnem usposabljanju.

dobrih« mentorjev gre iskati tudi
v podatku, da se delez podjetij, ki
ima s strokovnimi praksami ze
izkusnje, z leti povecuje (75 % v
Solskem letu 2003/04 in 63 % v
Solskem letu 1998/99). Prav tako
pa se podatek, da mentorstvo
podjetjem ne pomeni ve¢je obre-
menitve, pojavlja skozi vsa Solska
leta in se giblje med 84 in 97 od-
stotki.

In kako so Studente ocenili nji-
hovi mentorji v podjetjih? Le v
Solskem letu 2001/02 je bilo delo
5 odstotkov Studentov ocenjeno
slabo, medtem ko v letosnjem
Solskem letu odstotek zelo dobro
ocenjenih Studentov prvic prese-
ga 60 odstotkov (slika 7). Pri tem
skoraj vsa Solska leta prevladuje
dejstvo, da strokovno znanje Stu-
dentov ni najboljse, je pa dobro,

razen v Solskem letu 2001/02, ko
se je odstotek dvignil na 69. Ra-
zveseljivo pa je dejstvo, da je bil
delez Studentov s slabim strokov-
nim znanjem v leto$njem $ol-
skem letu najnizji (5 %, slika 8).

Studenti vsako leto pri anketi-
ranju raz€lenijo tudi odnos pod-
jetja in mentorjev do prakti¢nega
usposabljanja, njihov sprejem v
podjetja ter ocenijo vrsto zaposli-
tve, ki jo opravljajo.

Visina  placila  prakti¢nega
usposabljanja v skladu s splosno
kolektivno pogodbo za gospo-
darske dejavnosti in splosno ko-
lektivno pogodbo za dejavnosti
vzgoje in izobrazevanja se z leti
bistveno ne spreminja. Vsako
Solsko leto je vsaj polovica Stu-
dentov placana po omenjeni po-
godbi, medtem ko je delez nepla-
¢anih Studentov $e vedno relativ-
no visok (ve¢ kot 20 %), Ceprav

ne presega vec kot 30 % kot v pr-
vih dveh $olskih letih (slika 9).

Nekoliko slabse je razmerje pri
izplacilu potnih stroskov in pre-
hrane. Delez $tudentov, ki so jim
podjetja povrnila vsaj delne stro-
ske, z leti niha. Najboljse razmer-
je se je pokazalo v prvih dveh Sol-
skih letih, ko delez $tudentov, ki
niso prejeli povrnjenih stroskov,
ni presegel 20 %. V zadnjih $tirih
letih pa je njihov delez dosegel ali
celo presegel vsakega Cetrtega
studenta in se v Solskem letu

2000/01 povzpel celo na 44 %
(slika 10).

V letosnjem Solskem letu so
Studenti prvi¢ odgovarjali na ne-
katera nova vprasanja, ki so v ne-
katerih primerih podala presene-
tljive odgovore. Zelo zgovoren je
podatek, da je skoraj tretjina
vseh $tudentov na delovnem me-
stu manj kot 8 ur, kolikor pred-
pisuje pogodba o praktiénem
usposabljanju. Priblizno vsak de-

seti Student pa opravlja delo ve¢
kot 8 ur na dan (slika 11).

Na prakti¢nem usposabljanju v
letosnjem $olskem letu s predpisi
o varstvu pri delu ni bilo sezna-
njenih kar 31 % vseh $tudentov,
28 % pa jih med usposabljanjem
na zahtevo mentorjev v podjetju
vodi dnevnik. Odloditev o pri-
pravi dnevnikov (porocil) Odde-
lek za tekstilstvo prepusca men-
torjem v podjetjih in jih ne pre-
verja, kar pa ne velja za pripravo
seminarske naloge iz prakti¢nega
usposabljanja.

Ali podjetja mentorstva prak-
ti¢nega usposabljanja nagrajujejo
in tudi tako motivirajo svoje za-
poslene? 30 % mentorjev v leto-
$njem Solskem letu $e vedno zao-
staja za 30 % mentorjev v prvem
Solskem letu usposabljanja. Ven-
dar pa njihov delez od Solskega
leta 200/01, ko je dosegel najniz-
jo vrednost (7 %), narasca (slika
12),

Pa bodo podjetja pri prakti¢-
nem usposabljanju sodelovala
tudi prihodnja $olska leta?

Podobno kot vsako Solsko leto
jih je tudi letosnje Solsko leto po-
trdilo 95 %. Kar 86 % $tudentov
pa bi v nadaljevanju nasteta pod-
jetja priporocilo tudi prihodnjim
generacijam $tudentov. Zelji $tu-
dentov pa se pridruzuje tudi Od-
delek za tekstilstvo in se podje-
tjem zahvaljuje za njihovo sode-
lovanje.

Mirjam LESKOVSEK

Univerza v Ljubljani
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Backup -

preventivno podvajanje

Veckrat je bila ze omenjena za-
nesljivost medijev za shranjeva-
nje kot problemati¢na. Na po-
dlagi te predpostavke se je treba
odloditi o prioriteti in pomemb-
nosti shranjenih podatkov. Pra-
vilnost odlocitve se na zalost naj-
veckrat izkaze ob neprijetnih do-
godkih, vendar bo slabe volje
precej manj, e bomo nanje pri-
pravljeni.

Glede na trenutni razvoj je kot
medij za shranjevanje podatkov
priporocljiva  uporaba CD-R
tehnologije. Kot moznosti z ne-
katerimi omejitvami pa so na vo-
ljo tudi:

MB/mm?

= magnetoopti¢ni pomnilni-
ki, ki imajo podobne znacilnosti
kot CD-R; njihova prednost sta
vedja kapaciteta in ponovna zapi-
sljivost, niso pa Se tako razsirjeni,

w DVD $e nima enotnega
standarda, tako da je uporaben
za shranjevanje na krajsi rok; lah-
ko se zgodi, da bodo zaradi neja-
snosti razvoja sedanji DVD-ji
¢ez Cas neuporabni,

= [asersko graviranje na plos¢i
iz niklja omogoca locljivost okoli
100 nm, kar ustreza 254.000
DPI; zapis je trajen in berljiv z
vsakim elektronskim mikrosko-
pom; tehnologijo so razvili v
podjetju Norsam Technologies
(www.norsam.com),
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Slika 2. Moorov zakon iz leta 1975 predvideva naraS€anje spominske zmogljivosti
medijev; ta se podvoji vsakih osemnajst mesecev. Podatki se nanasajo na magne-

tne, CD in DVD spominske medije.

w holografski pomnilnik v
obliki tankega plasticnega kva-
dra, dimenzij 5 x 5 cm x 3 mm,
je teoreticno mozno shraniti ne-
kaj 1000 terabajtov (1 terabyte =
1024 GB); v manj$em obsegu ga
uporabljajo v raziskovalnih usta-
novah,

w Millipede je izraz, ki oznacu-
je jedrski mikroskop za potrebe
shranjevanja podatkov, razvit v
IBM-ovem laboratoriju v Svici.

Organizacijske alternative

Opisane moznosti e zdale¢ ne
dajejo odgovora na to, kako je
treba pristopiti k problemu traj-
nega in zanesljivega shranjevanja
podatkov. Ena moznih alternativ
je tudi, da se shranjevanje in ar-
hiviranje razvije v dejavnost, s
katero bi se ukvarjala specializi-
rana podjetja, ki bi storitve po-
nujala drugim uporabnikom.

Pomen za grafiéno dejavnost

Za grafi¢no dejavnost je v da-
nem trenutku za potrebe shra-
njevanja uporabna najbolj razir-
jena npr. CD-R tehnologija in
od platforme neodvisni formati,
npr. PDF, TIFF. Podatke je tre-
ba vsakih nekaj let prenesti na ta-
krat aktualne nove medije in pre-
tvoriti v takrat veljavne formate.
Vedno znova se je treba spraseva-
ti o prioritetah in pomembnosti
podatkov ter njihovi organizaciji
tudi v smislu razvijanja storitev
arhiviranja in njihovega trzenja.

Gesla in kljucne besede
Arhiviranje,

CD-R, CD-RW
holografski spomin,
izguba podatkov,
kopiranje,

laserska gravura,
magnetoopti¢ni pomnilnik,
staranje,

zanesljivost,
prekopiranje.

Computer to tehnologije

Computer to (CT) tehnologije
podpirajo digitalno obdelavo po-
datkov, skrajsujejo procese in iz-
delavni Cas ter varCujejo z materi-
ali. Najveckrat uporabljeni poj-
mi so: CT-Film, CT-Plate
(CTP), CT-Press s tiskovno for-
mo za enkratno uporabo, CT-
Press s tiskovno formo za veckra-
tno uporabo, CT-Non Impact
System (neposredni tisk na digi-
talnih tiskarskih strojih ali tiskal-
nikih), CT-Screen in CT-Elec-
tronic Paper.

Svobodno trino gospodarstvo
omogoca in spodbuja tekmova-
nje. Proizvajalci ponujajo vedno
nove tehnologije in produkee, ki
zamenjujejo ali dopolnjujejo ob-
stojece. Prevzemajo jih obstojeci
in novi uporabniki, nekatere pa
celo dotedanji njihovi kupci. Po
Porterjevem modelu iz leta 1992
je mozno zelo dobro oceniti pri-
vla¢nost panoge, tudi grafine,
na podlagi petih spremenljivk:
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COMPUTER -TO-?

Nevarnost vstopa
novih podijetij
Obstojeca konkurenca
Pogajalska v panogl )
Dobavitelji (106 4me
dobaviteljev

Potencialni konkurenti |

Tekmovanje med
obstojecimi podijetji
Vv panogi

Nevarnost nadomestnih
proizvodov in storitev

Nadomestni proizvodi

Pogajalska

kupcev

Kupci

Slika 3. Model za doloCitev priviaénosti panoge.

w ystopanje novih konkuren-
tov v panogo,

w nevarnost nadomestitve
proizvodov in storitev,

= pogajalska mo¢ kupcev,

= pogajalska mo¢ dobaviteljev
n

w tekmovalnost med obstoje-
¢imi konkurenti v panogi.

Glej sliko 3.
Tehnologija

Computer To Plate (digitalno
kopiranje CTP). Ko je tiskovna
forma, npr. za ofsetni tisk, digi-
talno osvetljena zunaj tiskarskega
stroja in pozneje vpeta vanj, go-
vorimo o digitalnem kopiranju
CTP. Osnovne tehnologije osve-
tljevanja tiskovnih form so viole-
tni laser, termo osvetljevanje in
UV-osvetljevanje na notranjem
ali zunanjem bobnu oziroma
ravni podlagi. Dimenzije in
ucinkovitost so razli¢ne, odvisno
od potreb in zahtev uporabni-
kov.

Computer To Press (s tiskovno
formo  za  enkratno  uporabo).
Prakticno vsi veliki proizvajalci
tiskarskih strojev ponujajo resi-
tve za osvetljevanje tiskovnih

form v samem stroju. V primer-
javi s klasicnimi so to praviloma
kompakni stroji za suhi ofsetni
tisk v formatih B2 in B3, omogo-
¢ajo pa tudi uporabo tiskovnih
form, ki so osvetljene konvencio-
nalno zunaj stroja.

Computer To Press (s tiskovno
formo za veckratno uporabo).
Trenutno sta na voljo dve tehno-
loski resitvi:

1. S pomodjo laserskega zarka
in toplotnega razvijanja se pre-
nosni sloj prenese na upodobi-
tveni cilinder. Da doseze traj-

nost, je treba prenosni sloj utrditi
s segrevanjem. Po izvedbi proce-
sa tiskanja se barva in prenosni
sloj odstranita s ¢istilnim materi-
alom. Cilinder je ponovno pri-
pravljen za novo upodabljanje ti-
skovne forme.

2. Topilo na vodni osnovi je
nabrizgano na hidrofilni kovin-
ski nosilec. Za upodabljanje se
uporablja termi¢na laserska dio-
da, ki sprosti tanek sloj topila.
Kot pri konvencionalnem ofse-
tnem tisku prenasa sloj tiskarsko
barvo, kovinski nosilec pa vlazil-
no sredstvo.

Digitalni tiskarski sistemi I

Non Impact Systems — digitalne
tiskarske tehnike. Bistvo te tehno-
logije je, da deluje neposredno,
tiskovna forma ni fizicno priso-
tna, marvec je v spominu racu-
nalnika. Nekatere delujejo z
vmesnikom, na katerega se upo-
dobijo tiskovni elementi, preden
se nabarvajo in prenesejo na pa-
pir. Vmesnik je lahko upodo-
bljen za nastanek enega samega
ali za vec odtisov.

Gospodarnost

CTP v primerjavi s Computer
To Film takoj zmanjsa produk-
cijski Cas in prihrani stroske.
Computer To Press tehnologija
je za zdaj gospodarna pri manjsih
formatih in nakladah. Tiskarski
stroji in materiali za digitalno
upodabljanje (DI) so drazji kot
klasi¢na tehnologija. Poleg tega
je zivljenjska doba slednje daljsa,
petnajst let in vec¢, amortizacija
in odpis moderne tehnologije pa
sta pospesena, zato bo zamenjava
tehnologij pocasnejsa, kot bi ra-
zvijalei in  proizvajalci  zeleli.
Uporaba Non Impact Systemov
je smiselna ob majhnih nakladah
in spremenljivih podatkih, s tem
pa kar precej omejena.

v

Digitalno tiskanje

(Non - Impact)

v v v
Brez Z vmesnikom Z vmesnikom
vmesnika za vsak odtis za ve¢ odtisov

y v

!

Kapljiéni Elektrografija Feroelekiricni
tisk tisk
Termotransfer Elektrofoto - Magneto -
grafija grafija
lonografija

\
Digitalno upodabljanje
(CT - Press)

!

Obnovljive tiskarske
plosée/valiji

!

Neobnovljive tiskarske
plosée/valiji

Slika 4. Digitalne tiskarske tehnike oz. sistemi.
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DIGITALNI TISK

Zakljuéek

Tisk na zahtevo (angl. Print on
Demand), porazdeljeno tiskanje,
majhne naklade, tisk s spremen-
ljivimi podatki, kot tudi e-papir
in ekranske aplikacije so trendi
prihodnosti. Digitalno kopiranje
CTP izpodriva Computer To
Film in se spreminja v Computer
To Press in pomenita skupaj z
digitalnimi tiskarskimi tehnika-
mi veliko priloznost za grafi¢no
panogo in zaloznike.

Poskusni tisk

Stranke Zelijo pred dejanskim
zacetkom proizvodnje videti svoj
izdelek. Dilema, ali je strosek po-
skusnega tiska opravicljiv, izgine
takoj, ko z njim prepre¢imo po-
tencialno reklamacijo. Investicija
v poskusni tisk ne sme zmanjse-
vati konkurenénosti, ¢eprav jo
moramo posredno prenesti na
naklado. Dejstvo je, da klasi¢ni
poskusni tisk, npr. z ofsetnimi
odtisovalnicami, izginja iz treh
razlogov:

w barvni tiskalniki so vedno
boljsi; barvni obseg in formati so
vse vedjl,

w obstajajo reitve za barvno
upravljanje, ki omogocajo simu-
lacijo proizvodnega tiska,

w film kot do nedavnega os-
novni material v izdelavi tiskov-
ne forme izginja.

Ugra je s svojimi razvojnimi ak-
tivnostmi in aplikativnimi pro-
jekti pokazala, da je digitalni po-
skusni tisk ze dosegel kakovost
klasi¢nega, razvoj pa gre e na-
prej. Slika 5 prikazuje od leve
proti desni pet korakov za pre-
hod s klasi¢nega na digitalni po-
stopek poskusnega tiska. Kolikor
bolj podjetje obvladuje barvno
upravljanje in ima standardizira-
ne tehnoloske postopke, toliko
lazji je prehod.

Razvoj

Barvni obseg: dosezen barvni
obseg barvnih tiskalnikov je Ze
vedji od zmoznosti tiska.

Format izpisa: tiskalniki lahko
izpisejo polo ali uporabljajo pa-
pir v zvitku prek formatov, v ka-
terih tiskajo stroji.

Obojestranski tisk: nekateri ti-
skalniki in digitalni tiskarski
stroji ga ze 0mogocajo.

Prilagoditev poskusnega tiska:

z barvnim upravljanjem je moc¢
dosedi simulacijo razli¢nih raz-
mer in materialov.

Hitrost: povprecni tiskalnik na-
tisne barvno stran formata A2 v
20 minutah, prihodnja generaci-
ja bo Cas skrajsala na 10 odstot-
kov danasnjega (v zadnjih petih
letih se je hitrost ob povecani lo-
¢ljivosti povecala za dvajsetkrat).

Simulacija rastrskib pik:
barvni tiskalniki lahko upoda-
bljajo amplitudno modulirane
rastrske pike, kljub temu da je
kakovost simulacije $e vprasljiva;

prav tako je vprasljivo, do kdaj
bo sploh $e potrebna.

Kakovost digitalnega posku-
snega tiska je treba stalno nadzo-
rovati. Brez kontrolnih elemen-
tov, ki so tiskani skupaj z vsebino
strani, in spektralnega fotometra
ter standardov za umerjanje ne bi
smel delovati noben sistem za di-
gitalni poskusni tisk.

Povzetek

Vloga poskusnega tiska se je
spremenila. Danes morajo ti-
skarji v mnogih primerih tiskar-
ski stroj prilagoditi poskusnemu
odtisu. Standard ISO 12647 da-
je izhodis¢a za upravljanje tiska z
rastrskimi polji v Zelenem sivem
ravnovesju, bodisi v poskusnem
bodisi v proizvodnem tisku, s
tem pa poskusni odtis s tiskarske
odtisovalnice ni ve¢ potreben.

Klasiéni poskusni tisk izginja
skupaj s filmom, popolnoma ga
nadome$¢a digitalni poskusni
tisk, ki lahko z barvnim obsegom

in ustreznim barvnim upravlja-
njem simulira realne proizvodne
razmere.

Zaradi veénih Casovnih stisk,
manjsih naklad ter izdelkov s
kratko zivljenjsko dobo, npr. ¢a-
sopis, se kot nadomestilo za po-
skusni odtis uporablja kar ekran.
Ce obvladamo standardne po-
stopke umerjanja, to povsem za-
dos¢a. Tudi napredek v tiskarski
tehnologiji, kjer so se pripravljal-
ni Casi skrajsali, je mo¢ poskusni
odtis napraviti kar na stroju. Ce
obvladamo $e stabilnost stroja, je
ta nadin tudi zadosten.

Nekatere dodatne zahteve ima
tisk s spremenljivimi podatki.
Ker je vsak izvod unikaten, z
druga¢nim besedilom in slikami,
je smiselno sestaviti testno for-
mo, npr. samo s slikami, in pre-
veriti njihovo barvno osnovo.

Gesla in kljucne besede
Analogni poskusni tisk,
poskusni tisk,

RGB
|
[
Barvni izvletki v DJ,
Photoshopu = &
e —
| CcMS cMS
CMYK
| Idealni
| profil
Film CMS ICC
C |
Fotomehanicna CMYK | CMYK | CMYK CMYK |
naprava za —_— —_— —_— —
poskusni tisk
1 2 3 4 5

=

Digitalna naprava
za poskusni tisk;
rocno upravljanje

Digitalna naprava
za poskusni tisk;
barvnometricno
upravljanje

Slika 5. Prehod z analognega na digitalni poskusni tisk (od leve proti desni).
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Slika 6. Razvoj tiskovne hitrosti pri tiskalnikih za poskusni tisk.

priprava tiska,

barvni obseg,

barvno upravljanje,
color mamagement,
gamut mapping,
barvne preslikave,
ICC profil,
kalibracija,

kaplji¢ni tiskalnik,
normiranje, standardiziranje,
profiliranje,

poskusni odtis, proof,
spektrofotometer,
umerjanje.

Tisk s spremenljivimi
vsebinami

Komunikacijske oblike in in-
formacijski procesi so se spreme-
nili. Personalizirane in individu-
alizirane tiskovine pomenijo za
prejemnika ve¢jo dodano vre-
dnost kot neosebni masovni iz-
delki. V nasprotju s klasi¢nim
grafiénim procesom omogocajo
digitalne tehnike tiska izdelavo
tiskovin s spremenljivimi vsebi-
nami.

Komunikacije

Namen komunikacij je prene-
sti informacijo od oddajnika do
sprejemnika s ciljem sproziti ak-
cijo. V grobem sta mozna dva
nacina komuniciranja. Za model
potiskanja (angl. Push-Model)
posreduje ponudnik informacijo
ciljni skupini in izzove reakcijo.

Pri modelu vlecenja (angl. Pull-
Model) pa sprejemnik is¢e infor-
macijo pri potencialnih ponu-
dnikih. Za oba modela velja, da
sta v resni¢nem svetu veliko bolj
zapletena. Informacije o dobavi-
telju, izdelku, stranki so raznovr-
stne in zahteve vecplastne.

Tehnologija

Oblika spremenljivih vsebin za
izdelavo personalizirane tiskovi-
ne je relativno preprosta: ime in
priimek, naslov, preprost tekst in
slike oziroma podatkovna grafi-
ka. Stalni elementi strani so obli-
kovani v obliki osnutka. Pri indi-
vidualizaciji se tiskovina lahko
spreminja tako v vsebinskem kot
v oblikovnem smislu (angl. Lay-
out). Prejemnik naj bi dobil le ti-
ste informacije, ki so zanj zani-
mive.

Programska oprema, ki je da-
nes na voljo, podpira izdelavo ti-
skovin s spremenljivimi vsebina-
mi na dva nadina:

™ na stran naravnana pro-
gramska oprema, kjer je stati¢na
stran definirana kot osnutek in
shranjena na RIP, medtem ko so
spremenljivi podatki obdelani
posamicno,

= objektno naravnana pro-
gramska oprema, kjer je tako sta-
ticna kot spremenljiva vsebina
definirana objektno in shranjena
v za¢asnem pomnilniku.

Stevilka 1 v svetu tiskarskih barv

SunChemical

Hartmann, d.o.o., na Brnéicevi ul. 31 v industrijski coni
Liubljana-Crnuée vam iz zaloge ponuja popoln program
tiskarskih barv, lakov in pomoznih sredstev najvisjega

nopigmenti za mesanje
rskih sredstev in lakov

sk na nevpojne
ne, kovinske ...)

ACIJSKI OFSETNI TISK
- '.)
I za vse tehnike tiska

st (za lakirne enote,
edni kontakt ...)
na bazi vode in topil

P _

Sun Chemical, Hartmann, d.o.o.
Brnciceva ulica 31, 1231 Ljubljana-Crnuce
tel. 01/563 37 02, -14, -15, faks -03
e-mail: igor.sun@siol.net
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VARIABILNO TISKANJE

Razvijalci in proizvajalci RIP si-
stemov ponujajo razliéne mo-
znosti in funkcionalnosti. Neka-
tera skupna izhodi$¢a so doloce-
na v zdruzenju vodilnih podjetij
s podro¢ja informacijske in gra-
ficne tehnologije PODI (ang].
Print On Demand Initiative,
www.podi.org), ki je izdelalo spe-
cifikacije za mednarodni stan-
dard PPML (angl. Personalized
Print Markup Language). Pro-
gramska oprema bo v prihodnje
temeljila na XML programskem
jeziku. PPML podpira izpisova-
nje strani v PostScriptu in PCL
(Printer Control Language -
standard Hewlett Packard), PDF
in AFP (Advanced Function Pre-
sentation — standard IBM).

Procesi in pristojnosti

Tehnoloske moznosti nareku-
jejo in spodbujajo tudi drugacno
organiziranost grafi¢nih podjetij.
Spreminjajo se procesi in pristoj-
nosti na podro¢ju trzenja, obli-
kovanja, informatike in proizvo-

dnje:

trzenje: razvoj in prodaja kon-
ceptov in resitev,

oblikovanje: izdelava ustreznih
osnutkov,

informatika: vzpostavitev in
vzdrzevanje podatkovnih skla-
diS¢; priprava in prenos podat-
kov,

proizvodnja: tiskanje na digital-
nem stroju, nadaljnja obdelava
in odprema.

Gospodarnost

Tisk s spremenljivimi vsebina-
mi ima v nasprotju s klasi¢cnim
tiskom nizko produktivnost in
visje stroske na enoto. Dodatni
stroski so posledica:

= strojne in programske opre-
me za potrebe RIP,

= programske opreme za
izvedbo individualizacije,

= oradnje, podpore in vzdrie-
vanja podatkovnih bank in skla-
dis¢,

w fiksnih stroskov projekta
uvedbe nove tehnologjje.

Kljub temu je lahko dodana
vrednost individualizirane tisko-
vine v kombinaciji s hitro odziv-
nostjo v primerjavi s klasi¢no ti-
skovino precej visja, smiselni pa
so tudi sinergijski ucinki obeh.

Povzetek

V strukeuri tiskovin obsegajo
tiste s spremenljivimi vsebinami
tri odstotke. Delez se bo vseka-
kor poveceval, saj tudi velike
korporacije pristopajo k indivi-
dualni obravnavi strank ali vsaj
ciljnih skupin in trgov CRM
(Customer-Relationsship-Ma-
nagement); slika 9.

Gesla in kljucne besede
CRM,

Data Warehouse,
Non-Impact-System,
One to One Marketing,
Personalized Print Markup
Language,

podatkovna skladis¢a,
podatkovne banke,
Pull-Model,
Push-Model,

RIP,

tisk z variabilnimi vsebinami,

Priprava podatkov in procesi
na podrodju spleta

Splet je povzrodil masovni pre-
tok in uporabo digitalnih podat-
kov in informacij, ¢eprav ima za
profesionalno rabo $e kar nekaj
omejitev, med katerimi sta klju¢-
ni hitrost in varnost prenosa.

Procesni (workflow) sistemi -

tehniéni vidik

Danes so procesni sistemi v gra-
fiéni industriji najpogosteje se-
stavljeni iz razliénih (standar-

Staticni podatki Zdruzevanje - povezovanje

A

Variabilni podatki

)

Slika 7. Povezava stati¢nih in spreminjajocih se podatkov.

Centralno
1. Izdelava PDF
2. Pridobivanje pravic
5. Nadzor in povezovanje

—> 6. Tisk

)

Decentralno
3. Lokalno shranjevanije
4. Izpolnjevanje dokumentov

Slika 8. Na dokumentiranosti temeljeca reSitev.

Zahtevnost
A

7

Tiskanje
z variabilnimi podatki

Porazdeljeno tiskanje
po naroCilu/potrebi

Porazdeljeno tiskanje |

Tiskanje

Vrednost

Slika 9. Kompleksnost in stroski posameznih resitev.

dnih) komponent, od katerih
vsaka zahteva definicije velikega
Stevila parametrov. V takem pro-
cesu (workflowu) z npr. Acrobat
Destiller je nepreglednost skrce-
na na nekaj kombinacij parame-
trov, ki opredeljujejo koncno
stran v formatu PDF/X-3.
Primer podobnega razvoja pro-
cesnega sistema na spletu je Ate-
lier Data Service (wwuw.ateli-
er.net). Tako imenovani Digital
Publishing Desktop (DPD) je
bil razvit za potrebe casopisnega
procesa in vsebuje sprejem re-

dakcijskih prispevkov in oglasov
po spletu. Po vhodni kontroli so
PDF  strani pripravljene za
ckranski poskusni tisk (softpro-
of) oziroma za prenos v tiskarno.
Atelier je sicer reprostudio, ven-
dar danes 90 odstotkov strani
posilja v tiskarne v digitalni obli-
ki, le 10 odstotkov je klasi¢nih
reprodukeij s filmi.

Procesne komponente

Nadzor naprav po splesu: odgo-

varja na vprasanja, kot so »Kateri
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PUNCH GSS 320 D

- cenovno najugodnejsi digitalni tisk v barvah

Prihaja digitalni'
Prva predstavitev digit:
tiskarskega sistema
Punch GSS 320 D v Si

Dragi prijatelji,
po uspesni predstavitvi na sejmu DRUPA in prvi instalaciji sistema Punch GSS 320D v Ljubljani lahko sedaj
vidite in tudi sami preizkusite ta edinstveni digitalni tiskarski sistem.

Dobrodosli v naSem predstavitvenem centru na Zvezni ulici 2a v Ljubljani, ki bo za vas
odprt od 10. ure v etrtek, 2. septembra, do 18. ure v petek, 3. septembra.

Prosimo, da telefonsko ali po e-posti sporocite svoj interes za udelezbo na predstavitvi podjetju Prisma
Digital, d.0.0., Zvezna ulica 2a, 1000 Ljubljana, kontakina oseba Jure Gaspari,
telefon: 01/520 61 56, e-posta: jure @ prisma-digital.si.

Uradni otvoritveni del za posebej povabljene goste in medije bo v petek, 3. septembra, ob 13. uri.

PUNCH GSS 320 D digitalni barvni stroj tiska na materiale v polah. Na pole lahko tiskate obojestransko

v enem samem prehodu brez obracanja pol (duplex). Velikost pole je lahko v razponu med 250 in 320
G& A-I-pEI-I\l,IIg mm v precni smeri ter med 210 in 470 mm v vzdolzni smeri poti skozi stroj. Sistem natisne
PUNCH visokokakovostne barvne tiskovine s hitrostjo do 960 A4 obojestranskih listov na uro (0z. 8 polnobarvnih

duplex A3+ pol na minuto) v locljivosti 600 dpi z do 16-sivinskimi nivoji na tocko (4 bps) za vsako od Stirih
osnovnih barv. PUNCH GSS 320 D je popolnoma zdruzljiv z opisnim jezikom PostScript® in PDF izhodnimi

PUNCH GRAPHIC SYSTEMS formati iz vseh obicajnih sistemov racunalniSke priprave.

Sladovnicka 22
917 01 Trnava - Slovakia
tel.: +421 33 5933 121

telefaks: +421 33 5933 116 Na CD mediju prinesite (ali posljite na FTP §treinik) svoje lastne pripravljene tiskovne
forme in na predstavitvi iz prve roke preizkusite kakovost!
www.graphicsystems.sk Nasi sodelavci so pripravljeni odgovoriti na vsa vasa vprasanja ~ od tehni¢nih parametrov

e-posta: office@graphicsystems.sk  do prodajnih ali servisnih pogojev.



NAVZKRIZNO ZALOZNISTVO

procesi te¢ejo na kateri napravi
in s kak$nimi napakami?« ali »V
kak$nem stanju je naprava’« Tre-
nutno obstajajo specifi¢ni siste-
mi posameznih  proizvajalcev,
npr. PRISMA od OCE (www.
oce.com/products/prismacopt.asp).
Standarda $e ni na vidiku.
Metapodatki: opisujejo, od kod
podatki prihajajo in kaj je treba z
njimi narediti. Obstajajo Stevilna
prizadevanja po standardizaciji

takih podatkov, npr.:

w XMP (eXtensible Metadata
Platform, Adobe),

w |DF so razvili razli¢ni proi-
vajalci  grafiéne
(www.cip4.com).

tehnologije

Kljub temu obstaja kar nekaj
dvomov, da bo standardizacija
uspela. Graficna industrija ne
¢uti prave potrebe, saj mora
ustre¢i razliénim (muhastim) Ze-
ljam in potrebam kupcev, ki zah-
tevajo bolj ali manj specifi¢ne re-
Sitve. Tudi prve reakcije na Ze
omenjen standard PDF/X-3 o¢i-
tajo prezapletenost. Ce pa stan-
dard razmer ne bo poenostavil,
ne bo zazivel.

Samo tisti poslovni modeli, ki
so usmerjeni v avtomatizacijo,
imajo prihodnost. Eden tch
predvideva, da stranke oblikuje-
jo kon¢ne strani v PDF formatu
z vsemi potrebnimi parametri, ki
so na voljo na spletni strani ti-
skarne, jih posljejo po spletu z
metapodatki v proizvodnjo, kjer
jih brez posegov izdelajo in od-
premijo.

Upravljanje vsebin

Upravljanje vsebin (angl. Con-
tent Management System CMY)
pomeni specializiran redakcijski
sistem in kot tak ni nekaj novega.
Bistvena pozornost je usmerjena
v shranjevanje podatkov ter loce-

spletne strani novemu zrcalu (la-
youtu). V primerih, kjer je po-
glavitno avtorstvo, se navezuje
na upravljanje pravic (angl. Digi-
tal Rights Management DRM).
Bistvo upravljanja pa je enosta-
ven dostop, iskanje in razlicne
moznosti uporabe Zzelenega te-
ksta, slike ali kompleksnejsega
dokumenta.

Druge oblike

podatkovne izmenjave

Med njimi naj omenimo tiste,
ki omogocajo prenos podatkov
na brezzi¢ne naprave, kot so mo-
bilni telefoni in drugi prenosniki
(WAP, eBook). Predvsem opera-
terji mobilne telefonije so s pro-
pagiranjem novih tehnoloskih
generacij in storitev, ki jih te
omogocajo, precej agresivni. V
prihodnosti je pricakovati pove-
¢an obseg take izmenjave podat-
kov na poslovnem podrodju,
kljub temu pa bo $e vedno pre-
vladujoci del storitev nepotreben
potrosniski cvek in izmenjava
preprostih SMS sporocil s sli¢i-

caml.

Povzetek

§ pomodjo in moznostmi, ki jih
omogoca splet, postajajo marsi-
kateri procesi preprostejsi in hi-
trejsi, spodbujajo pa tudi nasta-
nek novih izdelkov in storitev.
Nekaj potrebnih orodij Ze obsta-
ja, in kdor je pripravljen tvegati
ter placati stroske trznega vodje,
ima kar nekaj priloznosti za kore-
nite spremembe.

Uporabno gradivo

Standard

SIST ISO 15930-3:2002

Graphic technology — Pre-
press digital data exchange —
Use of PDF — Part 3: Complete
exchange suitable for colour ma-

naged workflows (PDF/X-3)

fiéni pripravi — Uporaba PDF
— 3. del: Kompletna izmenjava
primerna za barvno upravljane

procese (PDF/X-3)

Navzkrizno zaloznistvo -
crossmedia publishing

Grafi¢na industrija temelji na
tradicionalnih procesih, ki se
zaénejo v pripravi proizvodnje
(repro studio), sledi izdelava ti-
skovine v tiskarni, nato nadaljnja
dodelava (obicajno v knjigove-
znici) ter odprema k naro¢niku.
Moznosti digitalne tehnologije
so klasi¢ne izdelke in procese, ki
so potrebni za njihovo izdelavo,
dramati¢no spremenili oziroma
prenovili. [zraz crossmedia ozna-
¢uje spremembo obstojecega za-
lozniStva in predstavlja most
med elektronskimi in tiskanimi
mediji. Vizija navzkriznega zalo-
zni$tva je doseci celostno podpo-
ro stranke s pomo¢jo notranjih
in  zunanjih komunikacijskih
moznosti, prek korporacijskega
zalozniStva (npr. interna glasila,
prodajni katalogi, poslovna po-
rocila) do upravljanja informacij
o trgu in strankah (Customer
Relationship Management) in
elektronskega poslovanja (e-Bu-
siness, e-Procurement, e-Com-
merce), vklju¢no z izobrazeva-
njem zaposlenih (e-Learning).

Prevedel in ponekod priredil
Slavko A. BOGATA]
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Marko Kumar
Lektorica Zala Budkovic
Andrej Cucek
Gregor Franken
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Uredniski odbor

Naslov urednistva B
Delo - GRAFICAR
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Uredni$tvo ne odgovarja za izrazje in je-
zik v oglasih in prispevkih, ki so jih pri-
pravile tretje osebe (oglasne agencie,
reprostudii ...).

Tudi ni nujno, da se odgovorni urednik

vanje forme od vsebine, ki omo-  Grafi¢na tehnologija — Izme- VNADALJEVANJE strinja s strokovnim izrazjem in definici-
gota enostavno prilagoditev  njava digitalnih podatkov v gra- V STEVILKI 5/2004 | jamiv objaienin prispevicn
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Nasi poslovni partnerji in njihovi proizvodni programi:

ANIPrinting Inks vse vrste barv za tisk ATLANTIC ZEISER grafi¢ni Stevci in oprema za Stevilienje BBA BELGIUM
cevne navleke in krpe za &iséenje BOTTCHER OSTERREICH vse vrste tiskarskih valiev CREO oprema za pripravo tiska
DAY INTERNATIONAL ofsetne gume in poliester podloge DERPROSA folije za hladno in toplo plastificiranje DIAURES

samolepilne folije in papirji EFI IT za upravljanje in vodenje tiskarn FARBENFABRIK PROLL barve za sitotisk FOTEC
emulzije in kemikalije za sitotisk FRITHJOF TUTZSCHKE cevne navleke in podlozni kartoni GUARRO CASAS knjigoveski
prevle¢ni materiali KAMI pomozna sredstva za reprodukcijo KODAK POLYCHROME GRAPHICS graficni filmi, ofsetne
plosce, kemikalije in oprema ter materiali za analogni in digitalni poizkusni odtis (matchprint) KIMOTO vsi materiali za izdelavo

montaz NORBERT WIETSCHER drobni grafiéni pripomocki PCS potrosni in nadomestni deli PRINTING RESEARCH
brez madezev-Super Blue TETENAL kemicéni proizvodi za grafi¢no industrijo VARN PRODUCTS COMPANY pomozna
sredstva za tisk VARN KOMPAC avtomatski vlaZilni sistemi XEROX digitalni tisk.

Grafik d.o.o., Letaliska cesta 32, 1000 Ljubljana, telefon ¢ h.c.—tajnistvo 01 548 32 00, prodaja 01 548 32 24
faks ¢ h.c.—tajniStvo 01 548 32 10, e-posta grafik@grafik.si « www.grafik.si
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